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laPaz,27 de diciembre de 2022
olnecc¡Óru GENERAL EJ EcUTIVA
SERVICIO NACIONAL TEXTIL. SENATEX
RESOLUCIÓN ADMINISTRATIVA SENATEX/DGE/NrO.()()71 /2022

TEMA:APROBACIÓN DEL MANUAL DE PROCESO DE ELABORACIÓN DE TEJ¡DO DE PUNTO.

VISTOS:

Que, por Decreto Supremo N01235 de 11 de junio de 2012,se crea la Empresa Pública Nacional Textil -

ENATEX, como Empresa Pública Nacional Estrategica-EPNE.

Que, mediante Decreto Supremo N"2765 de 14 de mayo de 2016, se modifica la naturaleza jurídica de la

Empresa Pública Nacional Textil-ENATEX, a lnstitución Pública Descentralizada, con duración indefinida,

patrimonio propio, autonomía de gestión administrativa, financiera, legal y técnica, bajo tuición del Ministerio de

Desarrollo Productivo y Economia Plural, cuya denominación es Servicio Nacional Textil-SENATEX,

Que, la Resolución Ministerial MDPyEP/DESPACH0/N"172.2016 de fecha 15 de julio de 2016, emitida por el

Ministerio de Desarrollo Productivo y Economía Plural, que aprueba las atribuciones del Director General

Ejecutivo de la lnstitución Pública Descentralizada Servicio Nacional Textil-SENATEX, en su inciso g) prevé el

emitir Resoluciones Administrativas en el marco de su competencia y conforme la norma vigente,

fundamentadas por informe técnico legal.

CONSIDERANDO:

Que, la Ley N"1178 de Administración y Control Gubernamentales, de fecha 20 de julio de 1990 establece en

su artículo 27 dispone que "Cada entidad del Sector Público elaborará en el marco de las normas básicas

dictadas por los órganos rectores, los reglamentos específicos para el funcionamiento de los sistemas de

Administración y Control lntemo regulados por la presente Ley y los sistemas de PlanificaciÓn e lnversión

Pública. Conesponde a la máxima autoridad de la entidad la responsabilidad de su implantaciÓn.

Que, la Resolución Suprema N,o 217055, de 20 de mayo de 1997, aprueba las Normas Básicas del Sistema de

Organización Administrativa, señalando que el diseño organizacional se formalizaÉ en el Manual de

Organización y Funciones y el Manual de Procesos, aprobados mediante resolución intema pertinente.

Que, el Artículo 20 del Reglamento Específico del Sistema de Organización Administrativa - RE-SOA del

Servicio Nacional Textil - SENATEX, aprobada mediante Resolución Administrativa N.0 SENATEX/DGEiNro.

0018/2019, de 28 de junio de 2019, dispone','El Diseño )rganizacional deberá formalizarse en el Manual de

1rganización y Funciones y en el Manualde Procesos y procedimienfos, /os cuales deberán ser aprobados

mediante Resolución Administrativa expresa'.

CONSIDERANDO:

Que, el lnforme Técnico INF/SENATEX/UT N" 031512022, de fecha 29 de diciembre de 2022 señala que la

de Telas realiza diversas actividades y tareas productivas alrededor del proceso de ElaboraciÓn de
'ejido de punto, la idea de trabajar con un manual de procedimientos es instituir la metodologia en forma

rdenada y secuencial de las operaciones que se realizan para la elaboración de tejido de punto. Es decir,
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establecer responsables de actividad; de manera que se genere una guía operativa en la unidad de telas. El

Servicio Nacional Textil - SENATEX comprende toda la línea vertical de producción, que va desde la

transformación del algodón en hilo, hasta el acabado y confección de prendas de vestir.

Asimismo indica que la Unidad de Telas es parte fundamental del proceso de elaboración de Tela, está

constituida por 4 áreas productivas representativas, en el presente informe se hace énfasis en las tareas y

actividades desanolladas en las mismas (enconado, §edurÍa, tintorerÍa y acabado). Además, tienen como una

de sus funciones la de producir los siguientes productos:

. Elaboración de tejido de punto.

. Elaboración de tejido rectilíneo.

. Proceso de teñido y acabado de tejido de punto y tejido rectilíneo.

. Servicio de análisis químico y físico de fibras textiles.

. Servicio de Lavanderia.

De igual manera señala que el área productiva de Tejeduría (tejido de punto) posee la más alta tecnología en

máquinas de tejido circular, el parque de máquinas incluye 49 máquinas Mayer y 16 máquinas Tenot, que

trabajan diámetros de 18" hasta 34" en galgas 12 hasta 28, se desanollan tejidos variados en sÓlido y en

rayado, con diversos anchos y gramajes, podemos trabajar con tejidos abiertos y tubulares.

Hace referencia también a los procesos de tintorería, y al centro productivo de Acabado Oferta una variedad de

acabados en tejido abierto o tubular; en conclusión infiere que existe la necesidad de formalizar las actividades

productivas a través de un manual de procedimientos, que permita, establecer la intenelación con otras

unidades organizacionales, establecer responsables de actividad; de manera que se genere una guía operativa

en la unidad de telas; recomendando a la M.A.E. del SENATEX, aprobar y autorizar el manual de

procedimientos de elaboración de tejido de punto para fines consiguientes y a la Unidad de Asuntos Juridicos

proceder con la revisión de dicho manual según corresponda.

Que, el lnforme Legal INF/SENATEX/UAJ N" 0110/2022 de 16 de diciembre de 2022, en su acápite de

conclusiones y recomendaciones establece que se ha cumplido con la normaüva legal vigente, en base a lo

señalado mediante lnforme INF/SENATEIIUT N' 0315n022,de fecha 29 de diciembre de 2023, emitido porel

Encargado de Tejeduría y el Técnico de Laboratorio, vía Responsable de la Unidad de Telas; razón por la cual

la solicitud formulada no contraviene el odenamiento jurídico administrativo, conespondiendo emitir ResoluciÓn

Administrativa de Aprobación del Manual de Proceso de Elaboración de Tejido de Punto; quedando encargadas

de su ejecución y seguimiento, las Unidades de Administración y Finanzas y Gestión de Servicios Técnicos del

SENATEX,

POR TANTO:

El Director General Ejecuüvo del Servicio Nacional Texü|-SENATEX, en uso de sus funciones y atribuciones

legales conferidas,

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO.- APROBAR el Manualde Proceso de Elabonación de Tejido de Punto; que en anexo

forma parte integrante e indivisible de la presente Resolución.

Av. José María Pérez de Ljrdininea No590. Zona Villa Fátirna" Telt (591'2) 2219595
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ART¡CUL0 SEGUNDo.- APRoBAR los lnformes Técnico INF/SENATEX/UT N' 031512022de 29 de diciembre

de2022 y Legal INF/SENATEX/UAJ N" 012612022de27 de diciembre de2022; que en anexo forman parte

integrante e indivisible de la presente Resolución.

ARTíCULO TERCERO.- INSTRUYE a las Unidades de Administración y Finanzas y Gestión de Servicios

Técnicos del SENATEX, la ejecución y difusión de la presente Resolución,

Regístrese, comuníquese, cúmplase y archívese

§ r, 'ffi&§f
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INFORME

Mariana Yazmín Cruz Claros

ABOGADO DE ASUNTOS JURIDICOS

APROBACIÓN OTI MANUAL DE PROGESO DE ELABORACIÓN DE

TEJIDO DE PUNTO.

LaPaz,27 de diciembre de2022

REF. :

FECHA:

En atención a instrucción contenida en Hoja de Ruta Nro. SENATEX-U2022-05595, misma que adjunta

el lnforme INF/SENATEIIUT N"031 5t2022, de 29 de diciembre de 2022, emitido por el Encargado de

Tejeduría y el Técnico de Laboratorio, vía Responsable de la Unidad de Telas, dirigido al Director

General Ejecutivo del SENATEX; con relación a "solicitud de Aprobación del Manual de Proceso de

elaboración de tejido de punto"; elevo a su conocimiento el siguiente informe.

ANTECEDENTES:

Hoja de Ruta Nro. SENATEX-|/2O21-05595 de fecha 27 de diciembre de2022

INF/SENATEX/UT N"031512022, de 29 de diciembre de2022.

Manual de Proceso de Elaboración de Tejido de Punto - Unidad de Telas - 2022,

MARCO NORMATIVO:

Constitución Política del Estado Plurinacional de Bolivia del 7 de febrero del 2009.

Ley No 1178 del 20 de julio de 1990 de Administración y Control Gubemamentales.

Ley No 2027 del27 de octubre de 1999 del Estatuto del Funcionario Público.

Ley Financial Vigente,

Decreto Supremo No 23318-A, de 13 de noviembre de 1992, que aprueba el Reglamento de

la Responsabilidad por la Función Pública.

Decreto Supremo No 26237, de 29 de junio de 2001, que modifica en algunos artículos al D,S.

No 23318-A.

Decreto Supremo No 2765, de 14 de mayo del 2016, que modifica la naturaleza jurídica de la

Empresa Pública NacionalTextil- ENATEX, de Empresa Pública Nacional Estratégica - EPNE

a lnstitución Pública Descentralizada, con duración indefinida, patrimonio propio, autonomia

de gestión administrativa, financiera, legal y técnica, bajo tuición del Ministerio de Desarrollo

Proáuctivo y Economia Plural, cuya denominación se modifica a Servicio Nacional Textil -
SENATEX.
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DIRECTOR GENERAL EJECUTIVO
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. Resolución Administrativa SENATE}íDGEiNro.O32l202A, de 28 de octubre de 2020, que

aprueba el Reglamento lnterno de Personaldel Servicio NacionalTextil- SENATEX

III. ANÁLISIS:

El lnforme Técnico INF/SENATEX/UT N'0315/2022, de fecha 29 de diciembre de 2022seitalaque la

unidad de Telas realizadiversas actividades y tareas productivas alrededor del proceso de Elaboración
de Tejido de punto, la idea de trabajar con un manual de procedimientos es instituir la metodología en

forma ordenada y secuencialde las operaciones que se realizan para la elaboración de tejido de punto.

Es decir, formalizar el curso de actividades operativas, establecer la interrelación con otras unidades
organizacionales, establecer responsables de actividad; de manera que se genere una guía operativa
en la unidad de telas. El Servicio Nacional Textil - SENATEX comprende toda la línea vertical de
producción, que va desde la transformación del algodón en hilo, hasta el acabado y confección de
prendas de vestir,

Asimismo indica que la Unidad de Telas es parte fundamental del proceso de elaboración de Tela,

está constituida por 4 áreas productivas representativas, en el presente informe se hace énfasis en

las tareas y actividades desarrolladas en las mismas (enconado, §eduria, tintorería y acabado).
Además, tienen como una de sus funciones la de producir los siguientes productos:

. Elaboración de §ido de punto.

. Elaboración de §ido rectilíneo,

. Proceso de teñido y acabado de tejido de punto y tejido rectilíneo,

. Servicio de análisis químico y físico de fibras textiles.

. Servicio de Lavandería,

De igual manera señala que el área productiva de Tejeduría (tejido de punto) posee la más alta

tecnología en máquinas de tejido circular, el parque de máquinas incluye 49 máquinas Mayer y 16

máquinas Terrot, que trabajan diámetros de 18" hasta 34" en galgas 12 hasta 28, se desarrollan tejidos

variados en sólido y en rayado, con diversos anchos y gramajes, podemos trabajar con tejidos abiertos

y tubulares.

Hace referencia también a los procesos de tintorería, y al centro productivo de Acabado Oferta una

variedad de acabados en §ido abierto o tubular; en conclusión infiere que existe la necesidad de

formalizar las actividades productivas a través de un manual de procedimientos, que permita,

establecer la interrelación con otras unidades organizacionales, establecer responsables de actividad;

de manera que se genere una guía operativa en la unidad de telas; recomendando a la M.A.E. del

SENATEX, aprobar y autorizar el manual de procedimientos de elaboración de tejido de ptnlo,para

fines consiguientes y a la Unidad de Asuntos Jurídicos proceder con la revisión de dicho manual según

corresponda,

IV. CONCLUSIONES..

De la revisión de los antecedentes y del análisis legal aplicable, se concluye que se ha cumplido con

la normativa en base a lo señalado mediante lnforme INF/SENATEX/UT N" 0315/2022,

Av. .fosé María l:)érez dc tjrdininea N'590. Zona Villa Fátirna- 'l'e ll: (591-2) 2219595
l,af>az. - tlolivia

.l



§.-ffi§Yr iiottiiffi |ir[§J¡+ls*s ps¡fl[T,fii?.-u*,

de fecha 29 de diciembre de 2023, emitido por el Encargado de Tejeduría y el Técnico de Laboratorio,

vía Responsable de la Unidad de Telas; razón por la cual la solicitud formulada no contraviene el

ordenamiento jurídico administrativo.

V. RECOMENDACIONES. -

Por todo lo anteriormente expuesto, corresponde emitir Resolución Administrativa de Aprobación del

Manual de Proceso de Elaboración de Tejido de Punto; quedando encargadas de su ejecución y

seguimiento, las Unidades de Administración y Finanzas y Gestión de Servicios Técnicos del

SENATEX,

Es cuanto tengo a bien informar para fines consiguientes.

MCC
Adj. Antecedentes

c,c, Archivo

'ffi§fÉ+t"t''I-'tr3dñiiex

ffis
Av. José lvlaria Pérez de Ljrdininea No590, Zona villa Fátim4 Telf: (591-2) 2219595
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INFORME

ABELARDO LUIS FLORES CHUOUIMIA
oEQOrl¡tGlE t E tlE ttttÍ1añ tEt lG - i

HASSAN ABDUL ALI ORIHUELA

ENCARGADO DE TEJEDURIA
LIN GERVER MIMUNDO MACHACA CALLATA

TECNICO DE LABOMTORIO

lnroRme rÉcrrco DEL MANUAL DEL pRocEso DE ELAB0RAct0N DE

TEJIDO DE PUNTO

Fecha : La Paz 29 de diciemb¡e de 2022

I. ANTECEDENTES

Que, en Fecha 30 de noviembre de 2022. la unidad de telas recibe el Informe de Auditoria correspondiente a la

Nota Intema NUSENATEVAUT N O77NO22 .SOLICITUD DE DOCUMENTACION SEGUNDO

SEGUIMIENTO AUDITORIA OPERATIVA AL PROCESO DE ELABORACTON DE TEJIDO DE

PUi',iTO- quc suiir.iia iulorrrrar,iúrr ¡raru üar eurrr¡riirrricrriu ai scgurriu scguittricriu ric ia auüiiutia u¡rcraiiva ai

proceso de Elaboración de Tejido de Punto 'SEGUNDO SEGUIMIENTO A LA IMPLANTACION DE

RECOMENDACIONES CONTENTDAS EN f,L INFORME SENATEXNNVUAI N'014/20I9,
AUDITORTA OPERAIM AL PROCESO DE ELABORACION DE TFJIDO DE PUNTO' por

cons¡guiente la unidad de telas en coordinación con la unidad de Auditoria Intem4 elabora el Manual

correspondiente.

La Resolución Suprema N.o 217055, de 20 de mayo de 1997. aprueba las Normas Básicas del Sistema de

Organización Administ¡ativa, señalando que cl diseño organizacíonal se fbrmalizará en el Manual de

Organización y Funciones y el Manual de Pnresos. apmbados medianrc resolución intema pertinente.

Asimismo. el Artículo 20 del Reglamento Específico del Sistema de Organización Administrat¡va - RE-SOA

del Servicio Nacional Textíl - SENATEX, apmbada mediante Resolución Administrativa N."

SENATEX//DGEN¡o. 0018/2019, de 28 de iunio de 2019. dispone:

"Et Diseño Organizacional deberá formalizarse en el Manual de Organización y Funciones y en el Manual de

Procesos y procedimientos, los cuales deberán ser ap,robados mediante Resolución Adminiskativa exPresa".

Bajo estas competencias. atribuciones y como parte de los principios de implemeniación del Sistema de

Organización Administrativa (SOA), se formaliza el Proceso de Elaboración de Tejido de Punto.

A

Vía

De

Ref.

REsPoNsaarE oe r¡ uiliÁi,i
OE rELASrl --

SE RVICIO ÑAC IO N AL TEXT¡¡
S:NJTEX

Av. José Maria Pérez de Urdininea ¡""590. Zo¡a Villa Fátima. Telf: (591-2) 2219595
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2. MARCOLEGAL

El marco jurídico que regula el Pmceso de Elaboración de Tejido de Pu o' se enmarca en:

. Constitución Política del Estado Plurinacional de Bolivia del 7 de febrero del 2009.

. Ley No I178 det 20 dejulio de 1990 de Administración y Control Gubemamentales.

. Ley No 2027 del 27 de octubre de 1999 del Estatuto del Funcionario Público.

. Ley Financial Vigente.

. Decreto Supremo No 23318-A, de l3 de noviembre de 1992, que aprueba e[ Reglamento de

la Responsabilidad por la Función Pública.
. Decrcio Supremo No 26237. de 29 de junio de 2001. que modifica en algunos afículos al

D.S. No 23318-A-
. Decreto Supremo No 2765, de 14 de mayo del 2016, que modifica la naturaleza jurídica de

ta Empresa Pública Nacional Textil - ENATEX, de Empresa Púbtica Nacional Estratégica -

EPNE a Institución Pública Desce¡rtralizad4 con duración indefinida, patrimonio propio,
o,,f^ñ^ñío áe oecliÁn o¡lmiaiorarir¡o fi¡on¡i.ro lcool w lé¡¡i¿o hoin r"i¡iÁn ¡!e! Mi¡icterio

de Desa¡rollo Productivo y Economía Plural, cuya denominación se modifica a Servicio

Nacional Textil - SENATEX.
. Resolución Administrativa SENATE)íDGENrI.O3212020, de 28 de octubre de 2020, que

aprueba el Reglamento Intemo de Personal del Servicio Nacional Textil - SENATEX

J. I-,¡-§AÁI1I-,LIJ\,

La u¡idad de Telas realiza diversas actividades y tÍ¡re¿s productivas alrededor del pmceso de

Elaboración de Tejido de punto. la idea de trabajar con un manual de procedimientos es insütuir la
metodología en forma ordenada y secuencial de las operaciones que se realizan para la
elaboración de tejido de punto. Es decir. formalizar el curso de actividades operativas,
establecer la interrelación con otras unidades organizacionales, establecer responsables de

actiüdad; de manera que se genere una guía operativa en la unidad de telas.

EI Servicio Nacional Textil - SENATEX comprende toda la linea vertical de producción, que vadesde

la hansformación del algodón en hilo, hasta el acabado y confección de prendas de vestir.

La Unidad de Telas es pafe lundamental del proceso de elaboración de Tel4 está constituida por 4

áreas productivas representativas, en el presente informe se hace énfasis en las ta¡eas y actividades

desarrolladas en las mismas (enconado, tejeduría. tintorería y acabado). Además. tienen como una de

sus funciones la d€ producir los siguientes productos:

. Elabor¿ción de tejido de punto.

. Elaboración de tejido rectilíneo.
! Proceso de teñido y acabado de tejido de punto y tejido rectilíneo.
. Servicio de análisis químico y fisico de fibras textiles.
. Servicio de Lavanderla.

3.1. Tejeduría

Av. José Maria Pérez de Urdininea N'590. Zona Villa Fátima, Telf: (591-2) 22195s5
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El átea productiva de Tejeduría (tejido de punto) posee la más alta tecnología en máquinas de tejido
circular, el parque de máquinas incluye 49 máquinas Mayer y 16 máquinas Terrot, que trabajan

diiimetros de 18" hasta 34" en galgas 12 hast¿ 28. se desarrolla¡r tejidos variados en solido y en

rayado, con diversos anchos y gramajes, podemos trabajar con lejidos abiertos y tubulares.

Principalmente se procesan los siguientes artículos:

. Con hilos crudos. - telas solidas leñidas

. Con hilos teñidos. - telas rayadas

. Con hilos heather.- telas solidas o rayadas

Entre las estructuras principales de telas que se pueden tejer estr4n:

. Pique

. Jersey

. Terry

. Fleece

. Rib
r lnlerlock
. Summer Mesh
. Whickett Cloth
. Cuellos y tiras
. Tela lycrada hasta un l2olo de elastano.

3.2. Tintorerl¡,

3.2.1. Tintorerla de Hilo

Los procesos de tintorería tienen óptimos grados de igualación y reproductibilidad, los químicos y
colorantes son de [a mejor calidad para garantizar los resultados finales, asimismo, se cuenta con un

equipo que controla el proc.eso y Ia calidad del producto.

3.2.2, Tintoreris de Teles

El parque de maquinaria perteneciente al ¡á¡ea de tintorería de telas. permite tener un sistema de

alimentación de químicos y colorantes dosificado por equipos de última generación. se realiza el

desarrollo de colores en un laboralorio específico para reproducir tonos fieles al original requerido
por el cliorte.

El laboratorio de desarrollo de color cuenta con la mejor tecnologla y con la capacidad de desanollar
hasta 150 colores. El laboratorio cuenta con mráquinas infrarrojas y máquinas por fluido calefactor.

Tipos de teñido:

. Reactivo

. Directo

. Disperso

' Blanqueo óptico

Av. José Maía Pérez de Urdininea N"590. Zona Villa Fátima. Telf: (-591-2) 2? 19595
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. Blanqueo químico

. Lavado

3.3. Acabado.

El centro productivo de Acabado Oferta una variedad de acabados en tejido abierto o obula¡. Las

telas son suavizadas con baños de foula¡d por agotamiento, con o sin el uso de resinas en niveles

permisibles de formaldehído para mejorar la variedad de los tactos.

Las telas abiertas son procesadas en modemas ramas que garantizan una perfecta estabilidad

dimensional; con valores muy bajos de encogimiento y revirado. Trabajamos con máquinas

hidroextractoras, secadoras, compactadoras, cortadoras y de acabado.

Los tipos de acabado que se obtienen son:

. Siliconado
¡ Acabados Especiales
. Resinados
. Perchados
. Terr-nofijarlosr lyera. ynlycotton
. Suavizado

4. CONCLUSION

De acuerdo a lo expuesto anleriormenle, se concluye que existe la necesidad de formalizar las

activi<ia<ies pro<iucrivas a raves rie un ma¡ruai de proceriimientos, que permita, esmbiecer ia

intenelación con otras unidades organizacionales, establecer responsables de actividadi de manera

que se genere una guía operativa en la unidad de telas.

Se recomienda:

. A la M.A.E. del SENA'IEX, aprobar y autorizar el manual de procedimientos de elaboración

de tejido de punto para fines consiguientes.

o A la Unidad de Asuntos Jurídicos proceder con la rcvisión de dicho manual según

corresponda.

I
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Ei Decreto supremo N'2765, cie i+ rie mayo dei 201ó, que rpodilca ia naturaleza juridica de ia
Emoresa Pública Nacional Textil - ENATEX. de Empresa P¡iblica Nacional Estratésica - EPNE a
Institución Pública Descentralizada, con duración indefinida, patrimonio propio, autonomia de
gestión administrativa, hnanciera. legal y té¡cnica, bajo tuición del Mínisterio de Desarrollo
Productivo y Economia Plural, cuya denominación se modifica a Servicio Ñacional Textil -
SENATEX.

L¿i Resoluciói¡ Supreina- ii." 2i7O55, ,je 20 ,ie inayo .1e i997, aprucba lds ñ-uriiias Básicas dei
Sistema de Organización Administrativa, señalando que el diseño organízacional se formalizará
en el Manual de organización y Ffunciones y el Malual de procesos, aprobados mediante
resolución intema pertinente.

Asimismo, el Articulo 20 del Reglamento Especifrco del Sistema de Organización Administrativa -
RE-SOA del Servicio Nacional Textil - SENATEX, aprobada mediante Resolución Administraüva,\
N." SENATEX/DGE/Nro. OOla /2Ot9, de 28 de junio de 2019, dispone:

"Ei Db¿ño argctriizacioitai deberú fomaiizarse en el fuíoi:,uai ,7e organización g Funclones g en ei
Manual de &ocesos g procedimientos, los cuales deberán ser aprobados mediante Resolución
Ad.ministratiua eryre sa'.

Bajo estas competencias, atribuciones y como parte de tos principios d.e implementación del
Sistema de Organización Adminisffativa (SOA), se torrnaliza el Proceso de Elaboración de Tejido
de Punto.

Nombre del documento: Proceso de Elaboración de Tejido de Punto

Versión: I

Urrldad Orgenizacioaal: Unidad de Telas.
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El marco jurídico que regula el Proceso de Elaboración de Tejido d.e Punto, se enmarca en:

de la Responsabilidad por la Función pública.

. F Decreto Suprem o No 26237, d.e 29de junio de 2OOL,que modifica en algunos artículos al
D.S. No 23318-A.

de la Empresa Pública Nacional Textil - ENATEX, de Empresa Pública Nacional
Estratégica - EPNE a Institución Pública Descentralizada, con duración indefinida,

. Patrimonio propio, autonomía de gestión administrativa, financiera, legal y técnica, bajo
tuición del Ministerio de Desarrollo Productivo y Economía Plural, cuya deriominación se

modifica a Servicio Nacional Textil - SENATEX

aprueba el Reglamento Interno de Personal del Servicio Nacional Textil - SENATEX.

El objetivo del presente Proceso, es establecer la metodología en forma ordenada y secuencial de

las operaciones qlle se realizan para- la elaboración de tejido cle punto en el SENATEX,

Este proceso debe ser aplicado por la Unídad de Telas conjuntamente con el personal de todas las
unidades organizaciona_les del SENATEX.

af Acoplado: Se refiere a la unién de diferentes hilos que pueden ser del mismo título, para
obtener otro hilo de título más grueso.

**ñl)..
i'v"8" A
. u.t. "d.).\ 
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bl ÁIcaü: Es dcnominativo de sustancia químicas cmpleadas para la umpicza cn la etapa de

reñidó de telas.

cl Antlptlltng: Es un proceso de eiiminación de algodón muerto en la superficie del tejido

{tela).

dl Blaoqueea¡eato: Es un proceso de teñido, donde la tela sufie un t¡atámiento cambio de

color a blanco.

ol Dcacrudc: Es un proceso quÍmico en el cual se eliminan las impurezas del algodón.

fl Elolteno: Es una libra sintética conocida por su gran elasticidad y resistencia. También
conocido como licra o spandex.

gl s€rvtcto de Eaconadoi En este servicio se producen diferentes títulos de hilo {Anexo A).

h| Servicio dc TeJido: En csic servicir¡ se produue icjidus rlc punto iO0?ó aigotlórr iÁncxr-r A).

i¡ Servtcro de Tcñldo y Acabedo: En este servicio se desarrolla el tratamiento de la tela en

crudo, según sea el requerimiento del cliente en tonalidades, suavizados, etc. (Anexo A).

Jl Título: Es un sistema de unidades de medición "grosor dél hilo", haciendo referencia asi

entse la lcngitud ¡, il peso que este tiene.

kf Trrtrt¡r'g: Es una denominación aI hilo/tela que presenta una variación en estado de

reposo, sobre giro en su eje, volviéndose asi este ezr una especie de espiral.
l| Tcrmo fiJado: Es un acabado que gargntiz.a una estabilidad dimensional de la tela, el cual

implica una determinada temperatura.

Is. ABRE

a) TIU: Textile integrated manufacturing que traducido al español es Manufactura Integrada
Textit-

.t
I Dirección General Ejecutiva

) Transparencia /
i . Unidad de Asr-rntos Juridicos

) Unidad de Auditoria Interna
) Unidad de Gestión de Servicios Técnicos

) Unidad de Gestión Comeáaf
> Unidad de Ingeniería del Producto

F Unidad de Hilanderia

! Unidad de Telas
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Ei Proceso rie eiaboración rie tejirio <ic punto en ia ijnidad <ie Teias riei SEI.iÁTEX inciuye cinco

15) orocedimientos:

o Procedimiento del Servicio de Enconado.

. Procedimiento de Servicio de Tejeduría.

¡ Procedimiento de Seryicio de Teüdo.
. Procedimiento de Servicio de Acabado.

o Procedimiento de Control y Seguimiento Mensual de producción.

t- E
PROCE§ DE DIABORACIóN T'E nA'IID I'E PT]Ñ'\O

V"B"
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Nombre del Procedlmlento:

Procedlrnlento de Enconedo,

Códtgo dcl ProcediElc¡to:

PR-UT-OO1-PD-OO1

ObJetivo
Establecer un procedimiento en el á¡ea de enconado dent¡o de la Unidad de
Telas, para poder controlar y verilicar puntos criticos de los procesos de
retorcido, acoplado y enconado.

lnsumos

a) Pre Conñrmación.

b) Confirmación de Pedido.

cl Datos de producción §ubidos al sistema TIM.

df Especiñcaciones técnicas.

el Materia prima disponible en almacén (conos de cartón e hilos). I

Resultado
Erperedo Hilo retorcido y enconado.

Plazo
Máxioo De acuerdo a la producción en curso requerida.

No Actlvldad Producto Responeable

¡

Generar la Orden de Producción, mediante
sistema TIM. imprimir la misma y receocionar el
Material en Almacén transitorio, en
coordinacion con el Encargado de .AJmacén.

Orden de
Producción

Superuisor
Mecánico De

Enconado

2 Carga¡ hilo en la máquina acopladora. Hilo crudo
Operador de
Enconado

3
Preparar y programar en la r:ráquina e! númerri
de vueltas para alcanzar determinado título.

,Hilo crudo
Supervisor

Mecá¡ico de
Enconado

4 Realizar el acoplado de hilo, segun
especiñcaciones requeridas. Hilo acoplado

Operador de
Enconado

,t+Á]\
i:"v"B" ?\
\r- uf. 9
(,,,.r'Y

-x
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¡\l;.l,Ur¡§au¡r;

5

6

Carga,r hrlo en la máqurna retorcedora-

Preparar y programar en la máquina su
veiocida<i y ei número tie enreiazados por
centímetro.

Hrlo acoplado
Operador de
Enconado

iiiio acopia<io
.Supervisor
iviecánico de

Enconado

7
Retorcer hilo, según especificaciones técnicas
del material correspondiente a la producción en
curso.

Hilo acoplado y
retorcido

Operador de
Enconado

E
Si corresponde el ttaslado al área de vaporizado,
pasar a la actividad 9.

Caso contrario, pasar a la actividad 13.

Hilo acoplado y
reto¡cido

Operador de
Enconado

9 Carga¡ hilo en plataforma e¡r contenedores
verticales de hilo denominadas espadas.

Hib acoplado y
retorcido

Operador de
Enconado

10
Preparar y programar la máquina vaporizadora
en ta¡ques de prepafació, para aditivos
qu¡iiúaús , aajar¡Iamletliú üÉ ági¡a.

Hilo acoplado y
retorcido

Supervisor
Mecánico de

ll Realizar el vaporizado de hi-tos.
HiIo acoplado,

retorcido y
vaporizado

Opeiador de
Enconado

12 Trasladar eI hilo vaporizado al área de
enconado.

Hilo acoplado,
retorcido y
vaporizado

Operador de
Enconado

l3 Caigar hilo en máquina enconadora.
Hilo acoplado,

vaporizado

Operador de
Enconado

t4
Si se necesita reailzar el parafnado, pasar a la
actividad 15.

Caso conrJrio, pasa:'a la ecri.r'idad !6.

¡

1S
Cargar Pastillas de parafrna según
especificaciones técnicas y requerimientos de
acabado en hilo.

Hilo acoplado,
retorcido y
vaporizadó

Operador de
Enconado
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t6 Realizar el enconado de hilo.
Hilo acoplado.

retorcido, vaporizadc
,, ^-^^-^á^j u!¡lur¡auu

(Jperador de
Enconado

t7
Cargar ai Sistema TiM ios datos de ia
producción realizada y archivar la orden de
producción, según corresponda.

Orrien de
producción
archivada

Supervisor
Mecánibo de
Enconado

18

Realizar el procedimiento respectivo de
tra¡sferencia ai aimacén corresponriiente en
coordinación con el Supervisor Mecánico de
Enconad.o.-

Hilo acoplado,
retorcido. vaporizadr
y enconado - Datos

técnicos de
producción TIM

Encargacio cie

Almacén

NOTAS:

i En caso que el almacén no tenga disponible la materia prima para la producción corresponüente,
se debe reafiz.ar el pedido correspondiente a la Unidad de Hilanderia o, en su defecto, reaJiqar la
compra requerida.

,I¿ÑÁ\
/:'VoBo i\
\'1, u.t. s7:!,. 

--<,",/
'-'FtaCY"//
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¡lombre del Procedimiento:

Procedlmlento de TeJeduria.

Córügo del Frocedimie¡to:

PR-UT-OO1-Pp-OO2

ObJettvo
Establecer r¡n procedimiento en el área de tejeduria dent¡o de la Unidad de Telas.
para poder controlar y verificar puntos críücos de los procesos de tejido de punto,
de manera general.

lnsumos

., Pre Confirmación.

. bf Conñrmación de Pedido.

cl Especilicaciones técnicas.

dt Cargado de datos del pedido en el sistema TIM (cantidades y tituláción)

et Materia prima disponible en almacén (conos de cartón e hilos). ¡

ft Programación y planiñcación de m,áquinas a utilizar, según el tipo de
especificación técnica (punto, galga, diámetro y alimentadores) y
cantidad a producú por máquina.

gl Ingreso hilo en área de Tejeduría.

Resultado
Esper¡do Teta Tejida.

Plazo
Máxlmo fc 

acucr rlu a ia pl.xlucción cD cursu requcrida.

No Actiüdad P¡oducto Responsable

Gcncrar la Orcien- de Frociucción, ¡neüanie
sistema TIM, imprimir la inisma y recepcionar el
Material en Almacén transitorio, en
coordinación con el Encargado de Almacén.

Orden de
Produccién

Supervisor
Mecá-nico de

Tejeduria

2
Recepcionár] hilo según especificaciones
técnicas. Hilo crudo

Operador de
Circulares

3
Cargar hilo en máquina correspondiente
{Tcrroi, iviaycr) crr ordert ai üpu tic purriu.

Hilo crudo
Operadoi
Cilcui¿r¡es
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tt-Itu rlct,lv¡oal¡ rrooucfo l'¡(e§Pon§aDte

4

Preparar, calentar y programar la máo¡ina
respecto a cantidades de producción por
ur§Purlrgr¡¡u4u ul l¡¡oqu¡rr6 ra §u6\¡rr lr UPU uL
tejido.

Hilo cmdo
Supervisor

Mecánico de
Tejeduría

5
Realizar el tejido de malla para la muestra previa
a la producción. Tela cruda (muestra] Supervisor Circular

6
Desarrollar, lavar, secar y revisar los parámetros
de la muestra previa a la oroducción.

Tela cruda previa
(muestra)

Operador
Circulares

7

Si se encuentra dentro de los parámetros
requeridos, pasar a la actividad.8.

Caso contrario, vuelve a la acüvidad 5, para
correcciones necesarias

Operador
Circulares

8 Realiza:. el tejido de malla para la producción
total requerida.

Tela cruda (tela
tejida)

Supervisor Circular

9

Cargar al Sistema TIM los datos de la
producción ¡eaiizada y trchivar- ia orden cie

producción, según corresponda.

Orden de
protiucción
archivada

Supervisor
ivíccárico cie

Tejeduría

.10

Realizar el Procedimiento respectivo de
transferencia al almacén correspondiente en
coordinaciófi con el Supervisor Mecánico de
Tejeduría.

Tela cruda (tela
tejida)- Datos

técnicos de
producción TIM

Encargado de
Almacén

NOTAS:

l En caso que el almacén no tenga disponible la materia prima para la producción correspondiente,
se debe reaJaar el pedido correspondiente a La Unidad de HilanderÍa o, en su defecto, reaüzar la
compra requeriria.

;ira\
ij'v'Bo '1
\;"- u.r. §/
\'¿^ -u./\¿ rroBl5//
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Nombre del Procedlñicnto:
Frocedlmlento de ?cñi¡io.

Códtgo del P¡ocedlmlento:

PR.LTT"OOl-PD-OO3

ObJetlvo
Esiablcccr -.in pi'':ce diniie nio en cl áÍca ,1c 'iiniorería dc¡:,üo dc la Un.i,iad de
Telas, para poder controlar y verifrcar puntos criücos de los procesos de teñido
(descrude, blanqueamiento, antipilling).

rn8umoS

sl Pre confirmación.

b) Confirmación de Pedido.

cl El Encargado de Laboratorio, debe realizar la formulación del teñido
(Orden de teñidor) en el sistema TIM, para consumos de colorántes y
auxiliares quimicos.

dl Materiales quimicos y auxiliares quimicos disponibles en almacén.

e| Ingreso de l,a Tela cruda al área de tinroreria.

fl Programación de producción, en referencia a orden de teñido, en base al
N" de piezas prira su asignación en la máquina de teñido que
corresponda.

Resultado
Esperado

Tela Teñida.

Piazos
Máximo¡

De acuerdo a la producción en curso requerida.

i[o Activtdad Producto Responsable

I

Genera¡ la Orden de Producción, mediante
sistema TIM, imprimir la misma y recepcionar el
Materia.l en Almacén transitorio, en
coordinación con el Encargado de Almacén.

Orden de
Producción

Supervisor de
Tintorería

2

Preparar el desplegado de tela, realizando el
acomodo en posición, para la siguiente
actividad.

Tela cruda Operador de
Tintorería

3 Dividir en-rolios iguales en peso, en diferintes
ca¡ritos, determinando el número de carriles de

Tela cruda Operador d,e

Tintorería

órr¡\
1;." v'8" !)

'-" 
u 
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¡\E§U(,¡¡.aúrC
acuerdo a la canüdad de piezas y máquina de
teñitio.

^

Si se necesita realizar el volteado de la tela,
pasar a la actividad 5.

Caso contrario, pasar a la actividad 6.

Operador de
Tintore¡ia

5
Revolcar la tela dependiendo del pedido (colores
claros y si requiere antipilling).

Tela cruda (sin fibra
muerta)

Operador de
Tintoreria

6
Cargar el materia.l (tela, cuellos, cintas) en la
máquina de teñido.

Tela cruda (sin hbra
muerta)

Operador de
Tintoreria

7
Realizar el pre trataniento que rehere el proceso
de blalqueamiento/descrude, dependiendo ai
---,, --i*: ^-+^ u!a P!úuu.

Tela cruda {sin hbra
muerta)

Operador de
Tintorería

I
Neutraliza¡ el álcali y/o peróxido de hidrógeno
remanente, antes dcl teñido de tela, para
obtener una homogeneidad en el teñido.

Tela blanqueada/
descrude

Operador de
Tintoreria

9 Rea.liza¡ el Teñido de tela.
Tela teñida

blanqueada/
descrude

Supervisor de
Tintorefia

10

Neut¡aliza¡ el átcali (Ácido acético), q/,-cesario
.^ñé-t^ rFrñ¡ñiá^ A^ t-ÁiA^,,

neutralizar los aditivos químicos que intervienen
en el teñido.

neutraliz-ada Tintoreria

11 Jabonar y enjuagar en caliente y frío.
Tela teñida

neutr- alizada
Operadr de
Tintoreria

t2 Descargar el material {tela, cuello, ci¡tas). Tela teñida
Operador de
Tintorería

lc
Cargar al Sistema TIM los datos de la
prodt-tcción rea.liza.¡fa y archivar !a orden de
producción, según.corresponda.

Orden de

archivada

Supervisor de
finiorería

."{Á\
li:v'g" iJ
\r u.r. §l
\ 1!!'=
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Realizar el procedimiento respectivo de
t¡a¡sferencia al almacén correspondiente en
soordinación col,! el Supen,lsor de Tintoreria.

Tela teñida - Datos
técnicos de

ñrñár r.^iÁñ T¡M

Encargado de
Almacéir

'Orden de teñido, se lo realiza de manera paralela en la aprobación de la tela cruda, según las
especiñcaciones del pedido, para establecer una receta y realiz:ar La producción tota].

/-ó\
i':t'V'S' :\
\''" U.f. s/
§.,"*""
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Ilombre dcl Proc.ün¡c¡,to 3

Procedimlento de Ác¡b¡do.

Códtgo del Procedlmlento:

rlt-u I -lri,¡-r¡J-rrt ..t

ObJettvo
Estabiecer un procedimienro en ei área <ie acabario denúo de ia Uníciad <ie

Telas, para poder controlar y verificar puntos críticos de los procesos de
conado, suav2ado y secado.

Ioaumos

el Pre conErmación.

bf Confirmación de Pedido.

ct EI Encargado de Labora(orio, debe realizar la formulación de acabado
(Orden de acabador) en el sistema TIM, para consumos de auxiliares
quimicos.

dl Materiales para el almacenamiento y despacho (tubos de caftón, bolsas
plásticas, auxiliar:es quÍmícos|.

el ¡ngreso de tela a.l proceso de Acabad.o

Resultado
Esperado

Tela con acabado correspondiente.

Plazos
Máximos

De acue¡do a la producción en curso requerida.

I{o Actividad Producto Responsable

I
¡¡ rr.l'rd ¡tL

sistema TIM, imprimir la misma y recepcionar el
Matenal en Almacen trarsltorlo, en
coordinación con el Encargado de Almacén.

Orden de
ltoduccron

Encargado de
Acabado-

2 Preparar tela para la máquina Hidro extractora. Tela teñida
Operador de

Acabado

3

Realizar el proceso de hidro extractado, donde
se realiza el exprimido de tela, eliminando la
cantidad de agua existente que contiene la tela
debido al proceso de teñido.

Tela teñida
Operador de

Acabado
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ACf¡l/ra¡atl ¡.ro(¡ucto R.eoponsable

4

Si corresponde á un acabado abierto, pasar a la
actividad 5.
Caso conrJalio, sea un ecebado tubular, pas3r
a la actividad 13.

Operador de
Acabado

5 Corta¡ tela con la maquina cortadora. Tela teflida (abierta] Operador de
Acabado

6

Desarrolla¡ 9l pre encogimiento p4ra
características del acabado hnal en la muestra
pr¡rri¡-, w¿¡ifi¡2¡do el encoglmiento !argo, ancho,
twisting que presenta la tela antes de continuar
la producción total.

Tela teñida
(muestra)

Encargado de
Acabado

7
Preparar y programar la máquina de acabado
para producción total considera¡do
IL¡¡¡PL¡dru¡a jt (a¡rruaec§ uL du^ú¡4(-§.

Tela teñida (abierta)
Encargado de' 

Acabado

8
Suaviza¡ tela en máquina de acabado sección
foulard, con/sin el uso de resinas para mejorar
el tacto en la tela.

Tela teñida,
suavizada (abierta)

Operador de
Acabado

9 Real2a¡ el acabado de tela con el termo fijado.
Tela teñida

suavizada Termo
acabada (abierta)

Operador de
Acabado

Si la tela lleva elastano (licra materia.l de poü
estireno), pasar a la actiüdad 11.
Caso contrario, sea un acabado tubula-r, pasar
a la actividad 12.

Operador de
Acabado

11
Realizar el terminado de tela acabada en
pliegues, pasar a la actividad 18.

Tela teñida
suavizada Termo
acabada (abierta)

Operador de
Acabado

t2 Realizar el terminado de tela Acabada en rollos
(cilindros de cartón), pasar a la actividad 18.

Tela teñida
suavizada Termo
acábada (abierta)

Operador de
Acabado

Suaüza¡ en maquina Hidroextractora (acabado
tubular).

Tela teñida
suavizada (tubufar)

Operador de
Acabado

_x
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ttct¡v¡oao ¡.¡o(¡ucto ¡fc§Pot¡saD¡€

t4
Preparar, v programar maquina secadora
(temperatura, y velocidad de cinta
tráñcñ^rr-.1^r6l

Teia teñida
suavizada (tubulaf)

Encargado de
Acabado

15 Realizar el secado de tela en maquina Heliot.
Telq teñid¡

suaüzada secada
(tubular)

Operador de
Acabado

l6
Preparar y programar maquina compactadora
(temperatura, a¡cho de tela) de acuerdo a 1o

deñnido en la actividad 5.

Tela teñida
suavizada secada

ftubular)

Encargado de
Acabado

L7
Realizar el compactado de tela y terminado en
pliegues.

Tela teñida
suavizada sccada
compactada y en
pliegues (tubular)

Operador de
Acabado

18
Cargar al Sistema TIM los datos de la
producción realizada y a.rchiva.r la orden de
producción, según corresponda-

Orden de
producción
archivada

Encargado de
Almacé¡

19
Reairzar ei procedlmrento respectrvo de
transferencia al almacén correspondiente en
coordinación con el Enca-rgado de Acabado.

Tela teñida
suavizada secada
Termo acabado

(abierta / tubular)

Encargado de
Almacén

I{OTAS:
¡Or<len de aca-bado, se lo realiza de maner-a pa-r'a!e!a en !a apmha,^ion de la tela teñicla. segin las
especificaciones del pedido, para establecer una receta y realizar la producción total.
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iO.+.i. FIÜJOGRAIiIA DEL PROCEDI}IIEI§?O DE ACáBADO.
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¡Ú.u. neirvN¡ vtvrt vuú ¡ ¡\vv!r¡¡r¡¡!¡l ¡
DE PRODUCCTóI| .

Nombre del ProcediEiento:

Procedimiento de Control y Seguimiento Menaual de
Pcod¡reclón.

códtgo del Procedlmiento:

PR-UT-OO 1-PD-OO5

ObJetivo
Establecer un procedimiento administrativo adecuado para la presentación

oportuna de la producción mensual ejecutada.

Insumos

ál Etr^árr^^iÁñ aia^rr+a.lo

bf Solicitud de Iñformación de la Unidad de Gestión de Servicios Técnicos,

cuanilo corresponda.

ReEultado
Esperado

Tnforme Mensrra! de Prod¡tcción realb.ada.

Plazos
Máximos

7 días hábiles

No Actividad Producto Rcrponsable

1

Consultar el almacén de tela acabado e hilo
retorcido o acabado. en coordinación con el
Técnico de l,aboratorio.

Encargado de
Tejeduría.

2

Recabar información de producción mediarite
sistema TIM. en coordinación con el Técnico de

Laboratorio.

Encargado de
tejedurÍa.

3

Solicitar a.l Encargado de Control de Calidad la
Pla¡illa de Control de Calidad de Tela Acabada
e Hilo Producido, en coordinación con el Técnico
de Laboratorio.

Encargado de
TejedurÍa.

4
Enviar la Pla¡illa de Cqntrol de Calidad de Tela
Acabada e Hilo Producido, en cuanto a la
producción ejecutada en el mes.

Planilla de Contml
de Calidad de Tela

Acabada e Hilo
Producido enviada.

E'n¡aroa¡ln áa

Control de Calidad.

5 Contrasta¡ la información obtenida, prooesar y
anaTim¡ la información de la producción por

Encargado de
Tejed:uria.

áaD+\
á v"Bo !\qtrp
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A(:I¡r,¡(¡A(¡ rfo(¡uclo rleraPo¡¡§aD¡c

áreas en la Unidad de Telas, en coordinación
con el Técnico de laboratorio.

6
Emitir un lnforme Mensual de Producción
conjunto. en coordinación con el Técnico de

laboratorio. Remitir at Responsable de ta Unidád
de Telas.

Informe Mensual de
Proáucción emitido

Encargado de
Tejeduria.

7 Reüsar el Informe Mensual de Producción.
4

Infornie Mensual de

Producción revisado
Responsable de la
Unidad de Telas.

8
Si edste observaciones, pasar a la actividad 9.

Caso contrario, pasar a la actiüdad 10.

Responsable de La

Unidad de Telas.

9
Devolver el I¡rforme Mensual de Producción para
su ajuste comcspondíente. Pasal a la actiüdad
(,.

Responsable de la
Unidad de Telas.

10
Remitir el Informe Mensual de Producción a la
MAE.

Informe Mensual de

Producción remitido.
Responsable de la
Unidad de Telas.

Tomar conocimiento del Informe Mensual de

Producción.

t2
Si se requiere complementaciones, pasar a la
actividad 13.

Caso contrario, pasar a la actividad 14.

MAE

l3
Devolver el Informe Mensual de Producción pa¡a
su complementación correspondiente. Pasar a la
actividad 6.

MAE

t4
Derir¡as a la, I,Inida-d de Gestión de Se¡¡icios
Técnicos y copia :rJ Responsable de la Unidad de
Telas.

MAE

15
Considera¡ el Informe Mensual de Producción y
a--.ch i.,a,r e! mismo.

Informe Mensua.l de
Producción
archivado.

Unidad de Gestión
de Servicios

Técnicos.

16
A¡chiva¡ copia del Informe Mensual de
Producción, en coordinación Encargado de
Tejeduría y Técnico de Laboratorio.

Informe Mensual de

Producción
archivado.

Responsable de la
Unidad de Telas.

d^\
'.,i ,voB" ?l

t"u'y'

:X
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ANEXO A: Registro Fotográfico de loe Serrrlcio¡ de la Unidad de Telas'

Servicio «ie

E¡conado

§ervicio de
Tejtdo

Servicio de
¡ l¡¡Lltfé y

Terminado

,dÁt'\['v'8" ?\

\,,. u. y'
\,1!"¡:
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Af¡EiXO B: C-u-.-sogra.aa §inépttco de la Uaidad de Telas.
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AISEXO C: Detalle de la ilaquinaria en la.Uaidad de Telas.

RETORCEDORA

ENCON.,\DOR.^.

(- ,,r;1i." ñ.ñ .,ñ:r h:l^"
Pdu g¡¡r¡ ¡'¡¡vJ

la máquina tiene
^^-^^lJ^Jlapdlruau r¡c r \,o
posiciones.

Se utiliza para un punto
Jersey, Pique y
Lizadores. Maquinaria
con un diámetro de 34 y

RELANTT 1.6 R I 54 alimentadores.

Se udnza para un punto
Jersel', Pique 1, Terry de

MAQUINARIA

N" MARCA MODETO oEscRrpcróN TMAGEN

99 MAYEN RELANIT 1.5 R

58 IERROT

- 
"* 

ÁiF*-..
: v'e" ?\

',,. u.r. I
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60 TERROT s296
2. Maquinaria con un
diámetro de 34 v 108
alimentadores.

'

I
I

I

I

95 MAYTII MBÉ J.2

89 TERROf ssP,?F148
Se utiliza para un punto
Jersey. Mini Jaker,
Pique y Jeney con
licra. Maquinaria con
un diámetro de 30 y 48
alimentadores.

94 fFf,ROT s3P4F148

150 MAYER RETANIT 3.2

q

i= l-

86 TERROT s4F248 Se utiiiza para un punto
Jersev v Pique.
Maquinaria con un
diiímetro de 30 y 48
alimentadores.E6 I tRROt s4l-¿4E

56 MAYER RELANif

Se utiliza para un punto
Jersey. Pique y
Lizadores. Maqünaria
con un diámetro'<te 34 y
96 alimentadores.

9l MAYTI{ tttLANr r 1.b R

98 MAYER REI-ANIÍ 1.6 R

101 MAYER RELANIT 1.6 R

s7 MAYER RETANIT

83 MAYER MV4

81 TERROf s4F248

Se utiliza para un punto
Jemev. Piquc. _v

Ravados. Maqrrinaria
con un diámctro dc 30 ]'
.18 alimentado¡es.

82 TERROT s4F248

I

i* fERROf s4F248

85 TERROT 54F248

87 fERROT s4Flt8 I

;r,r*ñr-. --l96 MAYER

50 MAY€R MV4II Se utiliza para un punto
Jeise¡, Piqrre y Fieece
Terry Q-2 hilos).
Maquinaria con ' un

90 MAYER MBF 3,2

91 '!'qEROf -ffi\
qr/

MAQUINARIA

N" MARCA MODETO DESCRIPCION TMAGEN
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92 fERROf s296
diámetro de 30 y 96
al imeritadores.

93 f€RROT s296

201 MAYER MV4 il-2

Se utiliza para un punto
A^¡.. ., rri,'..-

J ¡ rYs!.

Maquinaria con un
ul¿tltlEuu uc llt d LZ \t

alimentadores de 55 á
84.

{tBlm'\
JI

zo2 MAYER MV4 3.2

203 MAYER MV4 3_2

206 MAYER MV1

205 MAYER MV4 3.2

204 MAYER MV4 3.2

Se utiliza para un punto
Jersey. Maquinaria con
un dirámetro de 26 y 8.1
-l:---+^.¡^-^-

46 MAYER MHII

47 MAYER MHII

42 MAYER tvovlT 2.0

§P 
"tili,¡ 

ñ,r,¡,,ñ n,,ñ¡^
tubb,lnterlook y Wafle.
l\,tó^,.:--.:-

di¿íLrnetro de 3.1 y 70
alii¡ieiiiado¡'es.

ÉE#H
80 MAYER rvovtT 2.0

350 MAYER INTERIB 1.5R
Se utiliza para un punto
Rihb.Ryado Interlook y
Rayado Waflc.
Maquinaria con un351 MAYER ,NTERIB 1.6R

MAQUINARIA

N' MARCA MODETO
DESCRIPCIÓN IMAGEN

-t ú1



P¡rñaraso nE g.r.aP'onAcléN DF..tr-f,]t¡¡. atB ptn\tvo

Fecha Er¡isió¡:

152 MAYER INTERI81.6R

tvovtf 2.0

diámetro de 34 y 70
alimentadofes.

l
l

I

I

l

lrto

l

I

I

T,¡A'/ER

311 MAYER rvovtT 2.0 Ss ui;ii¿a püia uii puiriu
Ribb con licr¿.
imeriook ¡' Waiie.
Maquinaria con r¡n
dr¿unelro de 3ü y 7E
alimentadores.

}-#=++-tr"¡.s.r.r+ffiÉh"i.,I31.3 tvovtT 2.0

314 MAYER lvovrT 2.0

312 MAYER rvovtT 2.o
Se utiliza para un punto
Ribb con licra.
Maqufuraria con un
di¿í¡netro de 3E y 78
alimentadores.

300 MAYER

§e utiliza para un pmto
Ribb Body. Maquinaria
con un dirimetro de l8 a
20yde37a4l
alimentadores.

301 MAYER

IVIAYER FV 2.0

1S2 MAYER MPU 1.6

tí¡'F+-r
i-:v'e" ;]
\. u.T -j/

Código:
PR-Ut-{¡Or:x

Uaidad de l'ela§
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MAQUINARIA

N' MARCA MODETO
DESCRIPCIóN IMAGEN
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Usa el movimiento del sustrato a trayés del baño en el que crea la
circuleción Ce! n1ismo..estas máquines no liñen relcs que necesit3n

. lemperatura alu.

*SCTIOLL 2
Capacieiad de

200 Kg

*SCHoLiT Capacidad de 30

Kg

MAQI]INARIA DESCRIPCION Il\lA(ilN

TENIDORA
DE TELA

*SCHOLL I
Capaci<iad de

200 Kg

s
+SCHOLL 3

Capacidad de

350 Kg
tt.

[+,
tl

7J\- rl\-,,LL +
Capacidad de

450 Kg

*SCIIOLL 5
Capacidad de

450 Kg

.SCHOLL 6
a¡ñ2.i¿ád dé ?n

Kg

ñl
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HIDRO

EXI'RACI'ORA

HELIOI'

Esta rnáquina extrae el agua
dc los susir¿ius.

nñPTanr)p 
^

BIANCO

Ilsta máquina se encarga de
cortar el hilo de forma
r rar^;á oáamá" -"r. .-

encarga de abri(conar)una
tcia circuiar o rubuiar a una
tela abierta.

SECADORA
. 

HL,LIO I

Esta máquina elimina Ia
humedad residual del sustrato
disminrrue Irls csti!-anrientos o
cucogidos producidos cll

RAMA II
Esl,a rirát¡uina sc criuarga drl
suavizado y enr0llado de la
tela

, rro 
Á}+.

:v"Bo 
:i\

. u.T. .l.r/

lv{^Qt IINAItIA Dt.scrRIPCloN

I

I

&{
-t

ti
rl


