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La Paz, 27 de diciembre de 2022

DIRECCION GENERAL EJECUTIVA

SERVICIO NACIONAL TEXTIL - SENATEX

RESOLUCION ADMINISTRATIVA SENATEX/DGE/Nro.0071/2022

TEMA: APROBACION DEL MANUAL DE PROCESO DE ELABORACION DE TEJIDO DE PUNTO.
VISTOS:

Que, por Decreto Supremo N°1235 de 11 de junio de 2012, se crea la Empresa Plblica Nacional Textil -
ENATEX, como Empresa Pablica Nacional Estratégica-EPNE.

~ Que, mediante Decreto Supremo N°2765 de 14 de mayo de 2016, se modifica la naturaleza juridica de la
Empresa Plblica Nacional Texti-ENATEX, a Institucion Publica Descentralizada, con duracion indefinida,
patrimonio propio, autonomia de gestion administrativa, financiera, legal y técnica, bajo tuicion del Ministerio de
Desarrollo Productivo y Economia Plural, cuya denominacion es Servicio Nacional Textil-SENATEX.

Que, la Resolucién Ministerial MDPyEP/DESPACHO/N®172.2016 de fecha 15 de julio de 2016, emitida por el
Ministerio de Desarrollo Productivo y Economia Plural, que aprueba las atribuciones del Director General
Ejecutivo de la Institucion Pdblica Descentralizada Servicio Nacional Textil-SENATEX, en su inciso g) prevé el
emitir Resoluciones Administrativas en el marco de su competencia y conforme la norma vigente,
fundamentadas por informe técnico legal.

CONSIDERANDO:

Que, la Ley N°1178 de Administracion y Control Gubemamentales, de fecha 20 de julio de 1990 establece en
su articulo 27 dispone que “Cada entidad del Sector Pblico elaborara en el marco de las normas basicas
dictadas por los drganos rectores, los reglamentos especificos para el funcionamiento de los sistemas de
Administracién y Control Intemo regulados por la presente Ley y los sistemas de Planificacion e Inversion
Piblica. Corresponde a la maxima autoridad de la entidad la responsabilidad de su implantacion.

Que, la Resolucion Suprema N.° 217055, de 20 de mayo de 1997, aprueba las Normas Basicas del Sistema de
Organizacién Administrativa, sefialando que el disefio organizacional se formalizard en el Manual de
Organizacion y Funciones y el Manual de Procesos, aprobados mediante resolucion interna pertinente.

Que, el Articulo 20 del Reglamento Especifico del Sistema de Organizacién Administrativa — RE-SOA del
Servicio Nacional Textil - SENATEX, aprobada mediante Resolucion Administrativa N.° SENATEX/DGE/Nro.
0018/2019, de 28 de junio de 2019, dispone: “El Disefio Organizacional deberé formalizarse en el Manual de
Organizacion y Funciones y en el Manual de Procesos y procedimientos, los cuales deberan ser aprobados
mediante Resolucion Administrativa expresa”.

CONSIDERANDO:

Que, el Informe Técnico INF/ISENATEX/UT N° 0315/2022, de fecha 29 de diciembre de 2022 sefiala que la
“unidad de Telas realiza diversas actividades y tareas productivas alrededor del proceso de Elaboracién de
ejido de punto, la idea de trabajar con un manual de procedimientos es instituir la metodologia en forma
Heaunc ordenada y secuencial de las operaciones que se realizan para la elaboracion de tejido de punto. Es decir,
... Jormalizar el curso de actividades operativas, establecer la interrelacion con otras unidades organizacionale

e e WO B e e o e e e e T e ot s ol i ek o St o o o et el o P 0 0

Av. José Maria Pérez de Urdininea N°590. Zona Villa Fatima, Telf: (591-2) 2219595
La Paz - Bolivia



ESTADO PLURINACIONAL DE

BOLIVIA 55060y BEansmauna

SENATEX

SERVICKS NACIONAL TEXTIL

establecer responsables de actividad; de manera que se genere una guia operativa en la unidad de telas. El
Servicio Nacional Textil - SENATEX comprende toda la linea vertical de produccién, que va desde la
transformacion del algodon en hilo, hasta el acabado y confeccion de prendas de vestir.

Asimismo indica que la Unidad de Telas es parte fundamental del proceso de elaboracion de Tela, esta
constituida por 4 areas productivas representativas, en el presente informe se hace énfasis en las tareas y
actividades desarrolladas en las mismas (enconado, tejeduria, tintoreria y acabado). Ademas, tienen como una
de sus funciones la de producir los siguientes productos:

Elaboracién de tejido de punto.

Elaboracion de tejido rectilineo.

Proceso de tefiido y acabado de tejido de punto y tejido rectilineo.
Servicio de analisis quimico y fisico de fibras textiles.

Servicio de Lavanderia.

De igual manera sefiala que el 4rea productiva de Tejeduria (tejido de punto) posee la més alta tecnologia en
méquinas de tejido circular, el parque de maquinas incluye 49 maquinas Mayer y 16 maquinas Terrot, que
trabajan diametros de 18" hasta 34" en galgas 12 hasta 28, se desarrollan tejidos variados en solido y en
rayado, con diversos anchos y gramajes, podemos trabajar con tejidos abiertos y tubulares.

Hace referencia también a los procesos de tintoreria, y al centro productivo de Acabado Oferta una variedad de
acabados en tejido abierto o tubular; en conclusion infiere que existe la necesidad de formalizar las actividades
productivas a través de un manual de procedimientos, que permita, establecer la interrelacion con otras
unidades organizacionales, establecer responsables de actividad; de manera que se genere una guia operativa
en la unidad de telas; recomendando a la MA.E. del SENATEX, aprobar y autorizar el manual de
procedimientos de elaboracion de tejido de punto para fines consiguientes y a la Unidad de Asuntos Juridicos
proceder con la revision de dicho manual segun corresponda.

Que, el Informe Legal INF/SENATEX/UAJ N° 0110/2022 de 16 de diciembre de 2022, en su acapite de
conclusiones y recomendaciones establece que se ha cumplido con la normativa legal vigente, en base a lo
sefialado mediante Informe INF/SENATEX/UT N° 0315/2022, de fecha 29 de diciembre de 2023, emitido por el

-~ Encargado de Tejeduria y el Técnico de Laboratorio, via Responsable de la Unidad de Telas; razon por la cual
|a solicitud formulada no contraviene el ordenamiento juridico administrativo, correspondiendo emitir Resolucién
Administrativa de Aprobacion del Manual de Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto; quedando encargadas
de su ejecucion y seguimiento, las Unidades de Administracion y Finanzas y Gestion de Servicios Técnicos del
SENATEX.

POR TANTO:

El Director General Ejecutivo del Servicio Nacional Textil-SENATEX, en uso de sus funciones y atribuciones
legales conferidas.

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO.- APROBAR el Manual de Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto; que en anexo
forma parte integrante e indivisible de la presente Resolucion.
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ARTICULO SEGUNDO.- APROBAR los Informes Técnico INF/SENATEX/UT N° 0315/2022 de 29 de diciembre
de 2022 y Legal INF/SENATEX/UAJ N° 0126/2022 de 27 de diciembre de 2022; que en anexo forman parte
integrante e indivisible de la presente Resolucion.

ARTICULO TERCERO.- INSTRUYE a las Unidades de Administracién y Finanzas y Gestién de Servicios
Técnicos del SENATEX, la ejecucion y difusion de la presente Resolucion.

Registrese, comuniquese, cumplase y archivese
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INFORME
INF/SENATEX/UAJ/ N° 0126/2022

SENATEX-1/2022-05595 \
A : Gonzalo Benigno Uscamayta Gonzales c.°°“ ag‘fcz X3
DIRECTOR GENERAL EJECUTIVO ot gen
DE Mariana Yazmin Cruz Claros
ABOGADO DE ASUNTOS JURIDICOS
REF. : APROBACION DEL MANUAL DE PROCESO DE ELABORACION DE
TEJIDO DE PUNTO.

FECHA: La Paz, 27 de diciembre de 2022

En atencion a instruccién contenida en Hoja de Ruta Nro. SENATEX-1/2022-05595, misma que adjunta
el Informe INF/SENATEX/UT N°0315/2022, de 29 de diciembre de 2022, emitido por el Encargado de
Tejeduria y el Técnico de Laboratorio, via Responsable de la Unidad de Telas, dirigido al Director
General Ejecutivo del SENATEX; con relacion a “Solicitud de Aprobacion del Manual de Proceso de
elaboracién de tejido de punto”; elevo a su conocimiento el siguiente informe.

VVY

ANTECEDENTES:
Hoja de Ruta Nro. SENATEX-1/2021-05595 de fecha 27 de diciembre de 2022
INF/SENATEX/UT N°0315/2022, de 29 de diciembre de 2022.
Manual de Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto — Unidad de Telas - 2022.

MARCO NORMATIVO:

Constitucion Politica del Estado Plurinacional de Bolivia del 7 de febrero del 2009.

Ley No 1178 del 20 de julio de 1990 de Administracion y Control Gubernamentales.

Ley No 2027 del 27 de octubre de 1999 del Estatuto del Funcionario Publico.

Ley Financial Vigente.

Decreto Supremo No 23318-A, de 13 de noviembre de 1992, que aprueba el Reglamento de
la Responsabilidad por la Funcién Pablica.

Decreto Supremo No 26237, de 29 de junio de 2001, que modifica en algunos articulos al D.S.
No 23318-A.

Decreto Supremo No 2765, de 14 de mayo del 2016, que modifica la naturaleza juridica de la
Empresa Publica Nacional Textil - ENATEX, de Empresa Piblica Nacional Estratégica - EPNE
a Institucion Publica Descentralizada, con duracién indefinida, patrimonio propio, autonomia
de gestion administrativa, financiera, legal y técnica, bajo tuicion del Ministerio de Desarrolio
Productivo y Economia Plural, cuya denominacion se modifica a Servicio Nacional Textil -

Av. José Maria Pérez de Urdininea N°590, Zona Villa Fatima, Telf: (591-2) 2219595
La Paz - Bolivia



ESTADO PLURINACIONAL DE

! BOLIVIA  BR506H00Y BEoemia stuna,

= Resolucion Administrativa SENATEX/DGE/Nro.032/2020, de 28 de octubre de 2020, que
aprueba el Reglamento Interno de Personal del Servicio Nacional Textil - SENATEX

.  ANALISIS:

El Informe Técnico INF/SENATEX/UT N° 0315/2022, de fecha 29 de diciembre de 2022 sefiala que la
unidad de Telas realiza diversas actividades y tareas productivas alrededor del proceso de Elaboracion
de Tejido de punto, la idea de trabajar con un manual de procedimientos es instituir la metodologia en
forma ordenada y secuencial de las operaciones que se realizan para la elaboracion de tejido de punto.
Es decir, formalizar el curso de actividades operativas, establecer la interrelacion con otras unidades
organizacionales, establecer responsables de actividad; de manera que se genere una guia operativa
en la unidad de telas. El Servicio Nacional Textil - SENATEX comprende toda la linea vertical de
produccion, que va desde la transformacién del algodéon en hilo, hasta el acabado y confeccion de
prendas de vestir.

Asimismo indica que la Unidad de Telas es parte fundamental del proceso de elaboracién de Tela,
esta constituida por 4 areas productivas representativas, en el presente informe se hace énfasis en
las tareas y actividades desarrolladas en las mismas (enconado, tejeduria, tintoreria y acabado).
Ademas, tienen como una de sus funciones la de producir los siguientes productos:

Elaboracion de tejido de punto.

Elaboracion de tejido rectilineo.

Proceso de tefiido y acabado de tejido de punto y tejido rectilineo.
Servicio de analisis quimico y fisico de fibras textiles.

Servicio de Lavanderia.

De igual manera sefiala que el area productiva de Tejeduria (tejido de punto) posee la mas alta
tecnologia en maquinas de tejido circular, el parque de maquinas incluye 49 maquinas Mayer y 16
maquinas Terrot, que trabajan didmetros de 18" hasta 34" en galgas 12 hasta 28, se desarrollan tejidos
variados en sélido y en rayado, con diversos anchos y gramajes, podemos trabajar con tejidos abiertos
y tubulares.

Hace referencia también a los procesos de tintoreria, y al centro productivo de Acabado Oferta una
variedad de acabados en tejido abierto o tubular; en conclusién infiere que existe la necesidad de
formalizar las actividades productivas a través de un manual de procedimientos, que permita,
establecer la interrelacion con otras unidades organizacionales, establecer responsables de actividad;
de manera que se genere una guia operativa en la unidad de telas; recomendando a la M.A.E. del
SENATEX, aprobar y autorizar el manual de procedimientos de elaboracion de tejido de punto para
fines consiguientes y a la Unidad de Asuntos Juridicos proceder con la revision de dicho manual segun
corresponda.

IV. ~ CONCLUSIONES. -

De la revision de los antecedentes y del analisis legal aplicable, se concluye que se ha cumplido con
~la normatwalegal wgenteen base a lo enalado mediante Informe INF!ENXIT_ N0315!2022
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de fecha 29 de diciembre de 2023, emitido por el Encargado de Tejeduria y el Técnico de Laboratorio,
via Responsable de la Unidad de Telas; razén por la cual la solicitud formulada no contraviene el
ordenamiento juridico administrativo.

V. RECOMENDACIONES. -
Por todo lo anteriormente expuesto, corresponde emitir Resolucion Administrativa de Aprobacion del

Manual de Proceso de Elaboracién de Tejido de Punto; quedando encargadas de su ejecucion y
seguimiento, las Unidades de Administracion y Finanzas y Gestion de Servicios Técnicos del

SENATEX.
Es cuanto tengo a bien informar para fines consiguientes.
—
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INFORME
INFISENATEX/UT N° 0315/2022
SENATEX-1/2022-05595 : ]F

\
A - GONZALO USCAMAYTA GONZALES
DIRECTOR GENERAL EJECUTIVO  borzsto . Usc muytu Gonzales

Via : ABELARDO LUIS FLORES CHUQUIMIA U&elardo Luis Flores ChudUimia
RESPONSABLE DE UNIDAD TELAS 5. Nl YHiag o iean
stnwmé:: NACNIIO?:AL TEXTIL
De : HASSAN ABDUL ALI ORIHUELA e
ENCARGADO DE TEJEDURIA
LIN GERVER RAIMUNDO MACHACA CALLATA
TECNICO DE LABORATORIO
Ref. : INFORME TECNICO DEL MANUAL DEL PROCESO DE ELABORACION DE
TEJIDO DE PUNTO
Fecha : La Paz 29 de diciembre de 2022

1. ANTECEDENTES

Que, en Fecha 30 de noviembre de 2022, la unidad de telas recibe el Informe de Auditoria correspondiente a la
Nota Interna NI/SENATEX/AUI N 077/2022 “SOLICITUD DE DOCUMENTACION SEGUNDO
SEGUIMIENTO AUDITORIA OPERATIVA AL PROCESO DE ELABORACION DE TEJIDO DE
PUNTO™ que solicita infoumacion para da cuipiimicnio al segundo seguitnieniv de la audiionia vperaiiva al
proceso de Elaboracion de Tejido de Punto “SEGUNDO SEGUIMIENTO A LA IMPLANTACION DE
RECOMENDACIONES CONTENIDAS EN EL INFORME SENATEX/INF/UAI N°014/2019,
AUDITORIA OPERATIVA AL PROCESO DE ELABORACION DE TEJIDO DE PUNTO™ por
consiguiente la unidad de telas en coordinacion con la unidad de Auditoria Interna, elabora el Manual

correspondiente.

La Resolucion Suprema N.° 217055, de 20 de mayo de 1997, aprueba las Normas Basicas del Sistema de
Organizacion Administrativa, sefialando que el disefio organizacional se formalizara en el Manual de
Organizacion y Funciones y el Manual de Procesos, aprobados mediante resolucion interna pertinente.

Asimismo, el Articulo 20 del Reglamento Especifico del Sistema de Organizacion Administrativa — RE-SOA
del Servicio Nacional Textii - SENATEX. aprobada mediante Resolucion Administrativa N.°
SENATEX/DGE/Nro. 0018/2019, de 28 de junio de 2019, dispone:

“El Diseiio Organizacional deberd formalizarse en el Manual de Organizacion y Funciones y en el Manual de
Procesos y procedimientos, los cuales deberdn ser aprobados mediante Resolucion Administrativa expresa”.

Bajo estas competencias, atribuciones y como parte de los principios de implementacion del Sistema de
Organizaciéon Administrativa (SOA), se formaliza el Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto.

e i g ¢ et i ~
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2. MARCO LEGAL

El marco juridico que regula el Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto, se enmarca en:

Constitucion Politica del Estado Plurinacional de Bolivia del 7 de febrero del 2009.
Ley No 1178 del 20 de julio de 1990 de Administracion y Control Gubernamentales.
Ley No 2027 del 27 de octubre de 1999 del Estatuto del Funcionario Piblico.
Ley Financial Vigente.
Decreto Supremo No 23318-A, de 13 de noviembre de 1992, que aprueba el Reglamento de
la Responsabilidad por la Funcion Publica.
= Decreto Supremo No 26237, de 29 de junio de 2001. que modifica en algunos articulos al
D.S. No 23318-A.
= Decreto Supremo No 2765, de 14 de mayo del 2016, que modifica la naturaleza juridica de
la Empresa Publica Nacional Textil - ENATEX, de Empresa Publica Nacional Estratégica -
& EPNE a Institucién Publica Descentralizada, con duracion indefinida, patrimonio propio,

antanomia de oegtidn adminigtrativa financiera looal v téenica hain tmicidn del Ministario
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de Desarrollo Productivo y Economia Plural, cuya denominacién se modifica a Servicio
Nacional Textil = SENATEX.

= Resolucion Administrativa SENATEX/DGE/Nro.032/2020, de 28 de octubre de 2020, que
aprueba el Reglamento Interno de Personal del Servicio Nacional Textil - SENATEX

3. DESARROLLO
La unidad de Telas realiza diversas actividades y tareas productivas alrededor del proceso de
Elaboracion de Tejido de punto. la idea de trabajar con un manual de procedimientos es instituir la
metodologia en forma ordenada y secuencial de las operaciones que se realizan para la
elaboracion de teiido de punto. Es decir. formalizar el curso de actividades operativas,
establecer la interrelacién con otras unidades organizacionales, establecer responsables de
actividad; de manera que se genere una guia operativa en la unidad de telas.

El Servicio Nacional Textil - SENATEX comprende toda la linea vertical de produccion, que va desde
- la transformacion del algodon en hilo, hasta el acabado y confeccion de prendas de vestir.

I.a Unidad de Telas es parte fundamental del proceso de elaboracion de Tela, esta constituida por 4
dreas productivas representativas, en el presente informe se hace énfasis en las tareas y actividades
desarrolladas en las mismas (enconado. tejeduria, tintoreria y acabado). Ademas. tienen como una de
sus funciones la de producir los siguientes productos:

* Elaboracion de tejido de punto.

* Elaboracion de tejido rectilineo.

*  Proceso de teitido y acabado de tejido de punto y tejido rectilineo.
= Servicio de analisis quimico y fisico de fibras textiles.

=  Servicio de Lavanderia.

3.1.Tejeduria
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El drea productiva de Tejeduria (tejido de punto) posee la mas alta tecnologia en maquinas de tejido
circular, el parque de méquinas incluye 49 maquinas Mayer y 16 maquinas Terrot, que trabajan
didmetros de 18" hasta 34" en galgas 12 hasta 28, se desarrollan tejidos variados en sélido y en
rayado, con diversos anchos y gramajes, podemos trabajar con tejidos abiertos y tubulares.

Principalmente se procesan los siguientes articulos:

*  Con hilos crudos. - telas solidas tenidas
= Con hilos teiiidos. - telas rayadas
*  Con hilos heather .- telas solidas o rayadas

Entre las estructuras principales de telas que se pueden tejer estan:

Pique

Jersey

Terry

Fleece

Rib

Interlock

Summer Mesh

Whickett Cloth

= Cuellos y tiras

= Tela lycrada hasta un 12% de elastano.

3.2. Tintoreria.

3.2.1. Tintoreria de Hilo

Los procesos de tintoreria tienen optimos grados de igualacion y reproductibilidad, los quimicos y
colorantes son de la mejor calidad para garantizar los resultados finales, asimismo, se cuenta con un
equipo que controla el proceso y la calidad del producto.

3.2.2. Tintoreria de Telas

El parque de maquinaria pertencciente al drea de tintoreria de telas. permite tener un sistema de
alimentacion de quimicos y colorantes dosificado por equipos de ultima generacion, se realiza el
desarrollo de colores en un laboratorio especifico para reproducir tonos fieles al original requerido
por el cliente.

El laboratorio de desarrollo de color cuenta con la mejor tecnologia y con la capacidad de desarrollar
hasta 150 colores. El laboratorio cuenta con maquinas infrarrojas y maquinas por fluido calefactor.

Tipos de tefido:
= Reactivo
* Directo
= Disperso
= Blanqueo optico
T e MR S oo T —— 2z — _—
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* Blanqueo quimico
= Lavado

3.3. Acabado.

El centro productivo de Acabado Oferta una variedad de acabados en tejido abierto o tubular. Las
telas son suavizadas con baiios de foulard por agotamiento, con o sin ¢l uso de resinas en niveles
permisibles de formaldehido para mejorar la variedad de los tactos.

Las telas abiertas son procesadas en modernas ramas que garantizan una perfecta estabilidad
dimensional; con valores muy bajos de encogimiento y revirado. Trabajamos con maquinas
hidroextractoras, secadoras, compactadoras, cortadoras y de acabado.

Los tipos de acabado que se obtienen son:

Siliconado

Acabados Especiales
Resinados

Perchados

Termofijados: lvera. palveotton
Suavizado

4. CONCLUSION

De acuerdo a lo expuesto anteriormente, se concluye que existe la necesidad de formalizar las
actividades productivas a través de un manuai de procedimientos, que permita, estabiecer ia
interrelacion con otras unidades organizacionales, establecer responsables de actividad; de manera
que se genere una guia operativa en la unidad de telas.

Se recomienda:

e AlaM.AE.del SENATEX. aprobar y autorizar ¢l manual de procedimientos de elaboracion
de tejido de punto para fines consiguientes.

* A la Unidad de Asuntos Juridicos proceder con la revision de dicho manual segin
corresponda.
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| 1. INTRODUCCION ' ]

El Dtl‘.creto Supremo N° 2765, de 14 de mayo del 2016, que modifica ia natu@eza juridica de la
Empresa Pablica Nacional Textil - ENATEX, de Empresa Publica Nacional Estratégica - EPNE a
Institucion Publica Descentralizada, con duracién indefinida, patrimonio propio, autonomia de
gestion administrativa, financiera, legal y técnica, bajo tuicion del Ministerio de Desarrollo
Productivo y Economia Plural, cuya denominaciéon ‘se modifica a Servicio b}acional Textil —
SENATEX. : '

La Resolucidn Suprema N.° 2170355, de 20 de mayo de 1997, aprueba las Normas Basicas del
Sistema de Organizacion Administrativa, senalando que el disefio organizacional se formalizara
en el Manual de Organizacion y Funciones y el Manual de Procesos, aprobados mediante

resolucion interna pertinente.

Asimismo, el Articulo 20 del Reglamento Especifico del Sistema de Organizacion Administrativa -
RE SOA del Servicio Nacmnal Textil - SENATEX, aprobada mediante Resolucién Administrativa
N:*? SENATEX/DGE/N:'U 0018/2019, de 28 de junio de 2019, dispone:

“El Disefio Organizacional deberd formalizarse en el Manual de Organizacion y Funciones y en el
Manual de Procesos y procedimientos, los cuales deberdn ser aprobados medtante Resolucion

Administrativa expresa”.

Bajo estas competencias, atribuciones y'camo parte de los principios de implementacién del
Sistema de Organizacion Administrativa (SOA), se formaliza el Proceso de Elaboracion de Tejido
de Punto. s

- | 2. IDENTIFICACION DE INFORMACION

Nombre del documento: | Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto

Cédigo: PR UT-001

Version: 1

Unidad Organizacional: | Unidad de Telas.
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TENe OB LAEORAMDE(D
Fecha




\

PROCESO DF ELARORACION DE TE.IIDO DE PUNTO Codngo;R-UT-m g
1 s | S | S  Fecha Emisian:
" Unidad de Telas 28/12/2022
; Versién 1 . Pagina 5 de 38

| 4. MARCO LEGAL

El marco juridico que regula el Proceso de Elaboracion de Tejido de Punto, se enmarca en:

s

>

Y

Constitucion Politica del Estado Plurinacional de Bolivia del 7 de febrero del 2009.

Ley No 1178 del 20 de julio de 1990 de Administracion y Control Gubernamentales.

Ley No 2027 del 27 de octubre de 1999 del Estatuto del Funcionario Publico.

Ley Financial Vigente.

Decreto Supremo No 23318-A, de 13 de noviembre de 1992, que aprueba el Reglamento
de la Responsabilidad por la Funcién Publica.

Decreto Supremo No 26237, de 29 de junio de 2001, que modifica en algunos articulos al
D.S. No 23318-A.

Decreto Supremo No 2765, de 14 de mayo del 2016, que modifica la naturaleza juridica
de la Empresa Publica Nacional Textii — ENATEX, de Empresa Publica Nacional
Estratégica - EPNE a Institucion Publica Descentralizada, con duraciéon indefinida,
patrimonio propio, autonomia de gestién administrativa, financiera, legal y técnica, bajo
tuicion del Ministerio de Desarrollo Productivo y Economia Plural, cuya denominacion se
modifica a Servicio Nacional Textil - SENATEX.

Resolucion Administrativa SENATEX/DGE /Nro.032 /2020, de 28 de octubre de 2020, que
aprueba el Reglamento Interno de Personal del Servicio Nacional Textil - SENATEX.

| 5. OBJETIVO : N |

El objetivo del presente Proceso, es establecer la metodologia en forma ordenada y secuencial de

las operaciones que se realizan para la elaboracién de tejido de punto en el SENATEX.

[ 6. AMBITO DE APLICACION |

Este proceso debe ser aplicado por la Unidad de Telas conjuntamente con el personal de todas las

unidades organizacionales del SENATEX,

[ 7. DEFINICIONES : ]

a) Acoplado: Se refiere a la unién de diferentes hilos que pueden ser del mismo titulo, para

obtener otro hilo de titulo mas grueso.
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b} Alcali; Es denominativo de sustancia quimicas cmpleadas para la limpicza en la ctapa de
tefiido de telas.

c) Antipilling: Es un proceso de eliminacion de algodén muerto en la superficie del tejido
(tela).

d) Blanqueamiento: Es un proceso de tefido, donde la tela sufre un tratamiento cambio de
color a blanco. '

e] Descrude: Es un proceso quimico en el cual se eliminan las impurezas del algodon.

f) Elastano: Es una fibra sintética conocida por su gran elasticidad y resistencia. También
conocido como licra o spandex.

g) Servicio de Enconado: En este servicio se producen diferentes titulos de hilo (Anexo A).

hj Servicio de Tejido: En esie servicio se produce tejidos de punto 100% algodon {Anexo A).

i) Servicio de Tediido y Acabado: En este servicio se desarrolla ¢l tratamiento de la tela en
crudo, segun sea el requerimiento del cliente en tonalidades, suavizados, etc. (Anexo A).

j) Titulo: Es un sistema de unidades de medicion “grosor del hilo”, haciendo referencia asi

: entre la longitud y el peso que este tiene,

k) Twisting: Es una denominacién al hilo/tela que presenta una variacion en estado de
reposo, sobre giro en su eje, volviendose asi este en una especie de espiral.

1) Termo fijado: Es un acabado que garantiza una estabilidad dimensional de la tela, el cual

implica una determinada temperatura.

(8. ABREVIATURAS ’ : | |

a].

TIM: Textile integrated manufacturing que traducido al espafiol es Manufactura Integrada
Textil.

| 9. INTERRELACION CON OTRAS UNIDADES ORGANIZACIONALES

VONS W W

WY

. r
Direccion General Ejecutiva

Transparencia / -

. Unidad de Asuntos Juridicos

Unidad de Auditoria Interna

Unidad de Gestion de Servicios Técnicos

Unidad de Gestién Comercial

Unidad de Ingenieria del Producto -
Unidad de Hilanderia

Unidad de Telas
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| 10. PROCEDIMIENTQ IDENTIFICADO

El Proceso de eiaboracion de tejido de punto en ia Unidad de Telas del SENATEX incluye cinco

(5) procedimientos:

Procedimiento del Servicio de Enconado.
Procedimiento de Servicio de Tejcdurii
Procedimiento de Servicio de Tehnide.
Procedimiento de Servicio de Acabado.

Procedimiento de Control y Seguimiento Mensual de Produccion.
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L 10.1. DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO DE ENCORADO.
Nombre del Procedimiento: ’ Cédigo del Procedimiento:
Procedimiento de 'Enc_omdo. PR-UT-001-PD-001

Establecer un procedimiento en el area de enconado dentro de la Unidad de

Objetivo Telas, para poder controlar y verificar puntos criticos de los procesos de
retorcido, acoplado y enconado. :

a) Pre Confirmacion.
b) Confirmacion de Pedido.

Insumos c) Datos de produccién subidos al sistema TIM.
d) Especificaciones técnicas.
e) Materia prima disponible en almacén (conos de cartén e hilos). *

| Resultado ; ;
t &

Binetatio Hilo retorcido y enconado

Plul ” nl % De acuerdo a la produccion en curso requerida.

No Actividad ; Producto Responsable
Generar la Orden de Produccién, mediante s
sistema TIM, imprimir la misma v recepcionar el Orden de pe .

i ; % A T Mecanico De
Material en Almacén transitorio, en Produccion Friconais
coordinacién con el Encargado de Almacén.

G A Operador de
2|C hil 1 X Hil :
argar hilo en la maquina acopladora 0 crl_.ldo Blcosnats
Preparar y programar en la maguina el niimero - L EEBIRGE

3 p Y Progr S ; Hilo crudo " Mecanico de
de vueltas para alcanzar determinado titulo.

Enconado
Realiza 1 i in - O d

4 |Re : r .c acoplac‘io de  hilo, segun Hilo acopiado perador de

especificaciones requeridas. Enconado
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No Actividad Producto Responsable
5 . AE Operador de
Cargar hilo 1 t dora. lad:
arg en la maquina retorcedora Hilo acoplado Bodbnddg
: Preparar y programar en la maquina su Supervisor
velocidad y el numero de entreiazados por Hilo acoplado Mecanico de
centimetro. Enconado
R hil ¥ i i éeni '
- etorcer ] 0, segun ea_apemﬁcamonea te(_:fncas il asapiade'y Glpbradiindp
del material correspondiente a la produceién en :
retorcido Enconado
curso.
Si corresponde el traslado al area de vaporizado, \
8 |pasar a la actividad 9. Hilo acoplado y Operador de
retorcido Enconado
Caso contrario, pasar a la actividad 13.
9 |Cargar hilo en plataforma en contenedores Hilo acoplado ‘y Operador de
verticales de hilo denominadas espadas. ; retorcido Enconado
10 Preparar y programar la maquma vaporizz_:c?ora Hilé, adoplado Supcr_\risor
en tanques de preparacion para aditivos i Mecénico de
2 . 3 retorcido &
quimicos y calentamiento de agua. Eicoiiado
Hilo acoplado, g
11 | Realizar el vaporizado de hilos. retorcido y Opecadands
s Enconado
vaporizado
12 | Trasladar el hilo vaporizado al area de o ac,c[plado, Operador de
retorcido y
enconado. : Enconado
vaporizado
12~ : L2 5 aco'plado, Operador de
< 1 Cargar hilo en maquina enconadora. retorcido y
: Enconado
vaporizado
Si se necesita realizar el parafinado, pasar a la " e
14 | 5ctividad 15. AL N Ope;gﬂ??"?{'\
Encoh@io E
Caso contrario, pasar a la actividad 16. Lo U &
A ¥ :.r\n‘;ﬁ'(‘
C Pasti 3 : ;
15 arga'r ; stﬂlae:s : de paraﬁpa‘ segun Hilo aco.plado, Opkeadaniae
especificaciones técnicas y requerimientos de retorcido y Pt

acabado en hilo.

vaporizado
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Ne Actividad Producto Responsable
Hilo acoplado,
; Operador de
16 | Realizar el enconado de hilo. retorcido, vaporizado perpd
: Enconado
y cnconado
Cargar al |Sistema TIM Ilos datos de Ia Orden de Supervisor
17 | produccién realizada y archivar la orden de produccién Mecanico de
produccion, segin corresponda. archivada Enconado
Realizar el procedimiento respectivo de H}l_o acoplad?,
. ey . s retorcido, vaporizado
transferencia al aimacén correspondiente en Encargado de
18 L , e y enconado — Datos 4
3 coordinaciénn con el Supervisor Mecanico de H = Almacén
Enconado. ofisonde
; produccién TIM
NOTAS:

'En caso que el almacén no tenga disponible la materia prima para la produccion correspondiente,

se debe realizar el pedido correspondiente a la Unidad de Hilanderia o, en su defecto, realizar la
compra requerida.

JRAT
N T
[+ VP°R° %
e € il e
)

N GREZ
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10.1.1. FLU'JOGRAHA DEL PRCOCEDIMIENTC DE ENCONADOC.
Operagor de Enconado Supervisor Mecanico de Enconado Encargado de Almacén

| Generar o Orden de
Froduccidn, imprimi rla misma
- . l_'-rmncw:lmnzﬂﬂm
Almiacan trand tasin

jete .

| A R gty

| Orden de |

"= F e 1
! 1 Producridn !
! | BT ;
| Cargar hilo en ls méquina s - ol AN iy J
| acopladara. |"" E L
- |
| | X
e
. Preparary grogramaren la |
i o | miquina el nimero de voeltas |

1  paraalcanzar determinado ]u
1 titula I
| R VAT B -

Realizar el acoplado delhilla,
segin especif
requeridas. |

. et o

| Cargar hilo en la méquina de |
retorcido. i
|

» ; :
| Preparary programarenia |
| miguing su velocidad v & I
[ nimero de entrelarados por |
|
: o7

»

cend lme i

Retorcer hilo, segin i
especificaciones técnicas del |

cal entamiento de agua.

materal comespondiente ala | 1
|produceoidn en curso. %
LS Irala
2 e pagina 12
| ¢Serd tradadado s -~
Vaporizado? : “"“""—"——PQ,-
o ¢ s
\\ Sy
—~ ~
| Cargar hilo en plataforma en |
contenadores verticales de |
. hilo depominadas espadas |
Y bl ) | Sati Lo e
~ ] Preparar y rogramar la !
; | mdquing vaporizadoraen |
> depr para |
o ‘ aditivos quimices y {
|
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Operador de Enconado Supervisor Mevﬁ!icolchru:madn Encargado de Almacén

—

e

Adol e

Redlizar el vaporiado de hilos ‘

! J

_ Volverala

pagina 11

r
I! Cargar hilo en mdguina ‘
! snmnadara

B S

_~i8a parasity ranfizar

Cargar Pastilas de parafing |
segin mpecifiadones |
técnicas y requerimientos de |
acabiado en hilo. |

nar afinado ? 7o

. |

| |
i Realizar dl enconado dehilo. o
! |

| ~
&)

—— -
| Cargar 3l Sistama TIM jos
»

. datos de la produccidn

Sl e

\éfi
7
\ Archivar k2 orden de /
produccién,
segun }f
\W’lw‘ﬂl.f
/

N/

5, F

L

L : —
Realizar el procedmiento | |
FESERECUY G O Wt isnencie o

i

e

carresp an
coordinacian con el Supervisor
Mecdnica de Ermln-dlo
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10.2. DESCRIPCION DEL PRCCEDIMIENTO DE TEJEDURIA.

L

”

Nombre del Procedimiento:

Procedimiento de Tejeduria.

Cadigo del Procedimiento:
PR-UT-001-PD-002

Establecer un procedimiento en el area de tejeduria dentro de la Unidad de Telas,

Objetivo para poder confrolar y verificar puntos criticos de los procesos de tejido de punto,

de manera general. ;
a) Pre Confirmacion.
| b) Confirmacion de Pedido.
i : .
| e) Especificaciones técnicas.
: 5 s P

d) Cargado de datos del pedido en el sistema TIM (cantidades y titulacion)

Insumos :

e) Materia prima disponible en almacén (conos de carton e hilos). *

_ﬂ Programacién y planificacion de maquinas a utilizar, segin el tipo de
especificacién técnica (punto, galga, diametro y alimentadores) y
cantidad a producir por maquina.

g) Ingreso hilo en area de Tejeduria.

Resultado i

Esperado Tela Tejida.

M4 » Ii)r: acuerdo a la produceion en curso regquerida.

No Actividad Producto Responsable
Generar la Orden de Produccion, mediante Su "ervisor
sistema TIM, imprimir la thismay recepcionar el Orden de p -

1 : o A e 2 Mecanico de
Material en Almacén transitorio, en Produccion Teieduria
coordinacion con el Encargado de Almacén. ?

% R‘ece_pcionér hilo seglin especificaciones Hilo crudo Op‘erador de '
técnicas. Circulares
Cargar hilo en maquina correspondiente ; Operador

3
{Terrot, Mayetj en orden al tipo de punto. Hia atigs Circulares

| R
’ \y u.T. @
o, Ht_ﬁ_ﬁ?
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No Actividad Froducio Responsable
Preparar, calentar v programar la maquina Supitivisar
a l:fspect.o. .a ca.nudades. dt'f prOflucmor_l por Hilo cru a6 Mechnico. de
disponibilidad dc magquinaria scgin ¢l tipo dc Tejeduria
tejido.
5 Reguzancl ttf? {do e mallg para:ld muestsa previe Tela cruda (muestra)| Supervisor Circular
a la produccion. :
6 Desarrollar, lavar, secar y revisar los parametros | Tela cruda previa Operador
de la muestra previa a la produccion. (muestra) Circulares
Si se encuentra dentro de los parametros
requeridos, pasar a la actividad: 8. rador
7 P Operado

Caso contrario, vuelve a la actividad 5, para Circulares
correcciones necesarias.

1 .
8 |Realizar el tejido de malla pa.ra la produccion Tela cruda (tela Slinerdidar Cirdalas

total rcquenda tejida)

Cargar al Sistema TIM los datos de la Orden de Supervisor
S | produccion realizada y archivar la orden de produccion Mecanico de

produccién, segun corresponda. archivada Tejeduria

Realizar el Procedimiento respectivo de Tela cruda (tela

10 transferencia al almacén correspondiente en tejida) — Datos Encargado de
coordinacion con el Supervisor Mecanico de técnicos de Almacén
| Tejeduria. produccion TIM

NOTAS:

'En caso que el almacén no tenga disponible la materia prima para la produccioén correspondiente,

se debe realizar el pedido correspondlente a la Unidad de Hilanderia o, en su defecto, realizar la
compra requerida.
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10.2.1. FLUJOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE TEJEDURIA.

Operador de Circulares

Supervison iviecanico de Tejeduria

Supervisor Ciroular

Encargado de Almacén

b
- ™,
/ \
mico J
L1y
vl I
1 Generar ia Drden de '
| Prodyccidn, mmprimir la misma !
|i ¥ racepcionar el Material o |
Amacén vangtorio, |
ok = Sl | e A=
| A "l odence |
Recepcionar hilo u*ﬂl! !‘ | Fmerddc. ¥
| empacHicacionss ticiteas T ! =} ’
| N e
[ _}____I /
_| Cargar hilo en mdquing |
| comespondiente (Terror,
| Mayer)enorden al tipo de
] pun | { Ry
LoRe o =2 B | Preparar, catentar y programar |
- la mégquina respectn a
» ' pdlnd) ket R
duspanbukiad de maguinana
| segin o tipo de teyida. |
| Ihiuma!m&dodc malla para
: ot b muestm previa a |1-
S o L Y | produccidn. |
| Desarrallar, lavar, sdcary | .
| revisar los pardmetrop dela | |
muestra previa @ la e ’
produccien. | | s
1 | <
EL ey LS N
i [
e ~ e ) 3
~~ encuentrs dentrode -
9= Ot pardimelrtn. -
wufldm?__,»
g o e o s s
o | Resiizar el tefdo de malapara

[ Cargaral Satema TM las |
| dotos dela producciénr |
reatzaday archivar laorden

71 ta produccitn total requerida.
|

de produccidn, segin
comes .

X 7
\ Archivar laorden de |
Y, produccidn,

\ segin /
\ cofredpondn.

/

'

%
\/

|

| Realizar el proced mienta
respectivo de transtersncia al

gén correspond ente en
e d b con el 5 e visar
I_I Mecdnico de Enconado.

|
|
|
|
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10.3. DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO DE TERIDO.

Nombre del Procedimiento:

Frocedimiento de Tenido.

Cédigo del Procedimiento:
PR.UT-001-PD.003

Establecer un proéedﬁnicniﬂ cii ¢l arca dec tintoreria dentro de la Unidad de
Objetivo Telas, para poder controlar y verificar puntos criticos de los procesos de tefido
(descrude, blanqueamiento, antipilling).
a) Pre confirmacion,
b) Confirmacion de Pedido.
¢) El Encargado de Laboratorio, debe realizar la formulacién del tenido
(Orden de tenido') en el sistema TIM, para consumos de colorantes y
auxiliares quimicos.
Insumos .
d) Materiales quimicos y auxiliares quimicos disponibles en almacén.
e) Ingreso de la Tela cruda al area de tintoreria.
f) Programacion de produccién, en referencia a orden de tefiido, en base al
N° de piezas para su asignacion en la maquina de tenido que
corresponda.
Resultado Tela Tenida.
Esperado
Plazos De acuerdo a la produccion en curso requerida.
Maximos
No Actividad Producto Responsable
Generar la Orden de Produccion, mediante
X sistema TIM, imprimir la misma v recepcionar el Orden de Supervisor de
Material en  Almacén  transitorio, en Produccion Tintoreria
coordinacion con el Encargado de Almacén.
Preparar el desplegado de tela, realizando el
; ) e : Operador de
2 |acomodo en posicion, para la siguiente Tela cruda ; 5
. Tintoreria
actividad.
3 Divi:_iir en rollos iguales en peso, en diferentes Teln cruda Up.erador.de
carritos, determinando el niimero de carriles de Tintoreria
AFRTER,
B )
( u.T. '5")




SENATEX] '

PROCESO DE ELARORACION DE TE.ITDO DE PIINTO

Codigo:

PR-UT-001

Unidad de Telas

Fecha Emision:

28/12/2022
Version 1 Pagina 17 de 38
No Actividad Producto Responsable
acuerdo a la cantidad de piezas y maquina de
tenido.
Si se necesita realizar el volteado de la tela, _
4 |pasar ala actividad 5. 7 Operador de
Tintoreria
Caso contrario, pasar a la actividad 6.
Revolcar la tela dependiendo del pedido (colores | Tela cruda (sin fibra Operador de
S | claros v si requiere antipilling). muerta) Tintoreria
Cargar el material (tela, cuellos, cintas) en la| Tela cruda (sin fibra Operador de
6 magquina de tefido. muerta) Tintoreria
Reali 1 i
ealizar el pre Fratanucnto que refiere cl. proceso| .. . ida it fibea Opethrior de
7 |de blanqueamiento/descrude, dependiendo al _ . £
L% : muerta) Tintoreria
requerimiento del pedido.
Neutralizar el alcali y/o pej'f:lmdo de hidrégeno Tela blanqueada/ i S i
8 |remanente, antes del tefido de tela, para i ¢
- iy descrude Tintoreria
obtener una homogeneidad en el tefido.
Felacteniss Supervisor de
g | Realizar el Tenido de tela. blanqueada/ p 2
. Tintoreria
descrude ’
Neutralizar el alcali (Acido acético), necesario
para un correcto terminade de tehido ¥y Tela tenida Operador de
10|\ eutralizar los aditivos quimicos que intervienen neutralizada Tintoreria
en el tenido.
: j 2 Tela tenida Operador de
Jabo te y frio.
11 | Jabonar y enjuagar en caliente y frio eatialiaits Tintoreria _
12 | Descargar el material (tela, cuello, cintas). Tela tenida I. rador‘de
Tintoreria
Cargar al Sistema TIM los datos de la Orden de :
W) ; \ oo Supervisor de
13 | produccion realizada y archivar la orden de produceion . L
2 - : Tintoreria
produccion, segin corresponda. archivada
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No Actividad Fioducto Responsable
Realizar el procedimiento respectivo de| Tela tefiida — Datos Mo SR
14 |transferencia al almacén correspondiente en técnicos de I g RS !
coordinacién con el Supervisor de Tintoreria, preoduccion TIM
NOTAS:

* Orden de tenido, se lo realiza de manera paralela en la aprdbacién de la tela cruda, segin las
especificaciones del pedido, para establecer una receta y realizar la produccion total.




Cadigo:

p DE ET
PROCESO LARORACION DE TE.IDO DE PUNTO PR.UT-001

[‘ NATEX

SERVICIO NACIOMAL TEXTIL

. Fecha Emisian:
DN 6 Tl | 28/12/2022

Version 1 Pagina 19 de 38

10.3.1. FLUJOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE TENIDO. ' ]

Operador de Tintorera Supervisor de Tintoreria Encargado de Almacén

! Cersrarly Oedende

l!rmhmnan hpvﬁfdr'hm]

| yrecepcionse el Material en | T .
|
d

}_‘ Almacén transitorio.
Faj__' Ovdun de
Preparar ¢l desplegado de = I ’ ‘
1 §s e

posicién, wr'h slsullnu s A izl

I

lw realizando el aromodo en |

pew, en diferentes canitos,
determinando el nimera de !
carriles deacuendo a la
| cantidad ge piceas y maguina I
de tafido

—

P e
" peaesita realizar of s
_H"._\ volteadode
_mrelar -

TR

I"s;‘-d-h on rollosigusles en 1 2
|

|

]

Revolear la tela de pendiends
del pedido (colores claros vy &
| requiere antipiingl. 1

cuslot, cintas] en l maquing

]l Cargar & rateral fiels,
. ]

[ de tefida T

!

| Reallsar ¢ pre ratumisnt o gue |
| refiers o proaeso de |

b‘:m-mbn—’r‘er’w- ) -
|

e utral Lar el Slcall vfo
perdxido detidrdgone
remanente, antes del tefido .

de tefa, para obtener una
homogeneidad en ol tefiido. |

Gy A 1
Neutralimre! dlcall yla |
pn-‘z‘nl- “t-ﬁ"" |

"r‘: antesdel efiido
de tela, para obtener una

: homogeneidad en el tefiido. -
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Operador de Tintoreria

\ torrespanda. )
\ ,

Supervisor de Tintoretfa Encargado de Almacén
L]
1)
Neutralzar el dlcall fAcido
acatico), necesario pArsun
COMTECID LETIM INAQ0 dE 1ehiiD
y neutraksar | os aditivos
Gl s que iniervienen e el
whids
labonar yenjuager en caliente
w i o .
i
v £
Y
|
Descargar ol matenal feta, ‘
cumi o, cintas). i
' Koo d
| Cotgaral Sistomg TIMY o2
| datos de la produccidn |
> y archivar s order |
| de producion, sgun 1
o comesponda. |
e LB LT
e ey
\‘ A chivar herd::- de /
h Froduccidn,
\ S0k /

I

Nealizar &l pracedmignta
respective de transferencia ol | |

Y

p en
in con el Sup:

Mecanito de Enconaco.
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10.4. DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTC DE ACABADO.

Nombre del Procedimiento:

Procedimiento de Acabado.

'Cédigo del Procedimiento:
PR-UT-001-PD-004

Establecer un procedimiento en el area de acabado dentro de ia Unidad de
Objetivo Telas, para poder controlar y verificar puntos criticos de los procesos de
cortado, suavizado y secado.
a) Pre confirmacion.
b) Confirmacién de Pedido.
c) El Encargado de Laboratorio, debe realizar la formulacion de acabado
(Orden de acabado') en el sistema TIM, para consumos de auxiliares
Insumos =
quimicos.
d) Materiales para el almacenamiento y despacho (tubos de cartén, bolsas
plasticas, auxiliares quimicos),
e) Imgreso de tela al proceso de Acabado
Resultado Tela con acabado correspondiente.
Esperado
Pla;azus De acuerdo a la produccion en curso requerida.
Maximos
No Actividad Producto Responsable
Generar la Orden de Produccién, mediante
1 sistema TIM, imprimir la misma y recepcionar el Orden de Encargado de
Material en Almacen transitorio, en Produccion ~ Acabado-
coordinacién con el Encargado de Almacén.
X L, : 7 Operador de
2 | Preparar te_la para la maquina Hidro extractora. Tela teniida Nt
Realizar el proceso de hidro extractado, donde
se realiza el exprimido de tela, eliminando la 12 QOperador de
3 : : 3 Tela tenida :
cantidad de agua existente que contiene la tela Acabado

debido al proceso de tenido.
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No Actividad Froducio Responsable
Si corresponde d un acabado abierto, pasar a la
4 actividad 5. Operador de
Caso contrario, sea un acabado tubular, pasar Acahado
a la actividad 13.
5§ | Cortar tela con la maquina cortadora. Tela tenida (abierta) Hpesadusde
; Acabado
Desarrollar el pre encogimiento para
caracteristicas del acabado final en la muestra e
6 | previa, verificando el encogimiento largo, ancho e Fngangadade
: e Vam i S g (muestra) Acabado

Preparar y programar la maquina de acabado

Encargado de

7 |para produccién total considerando | Tela tefiida (abierta) Aoy
temperatura y cantidades de auxiliares.
Suavizar tela :cn magquina de' acabado sm?mon Tela tenida, Opérador de
8 |foulard, con/sin el uso de resinas para mejorar : :
suavizada (abierta) Acabado
el tacto en la tela.
; : Tela tenida A R
9 | Realizar el acabado de tela con el termo fijado. suavizada Termo =
: Acabado
acabada (abierta)
Si la tela lleva elastano (licra material de poli
10 estireno), pasar a la actividad 11. Operador de
i Caso contrario, sea un acabado tubular, pasar Acabado
a la actividad 12. :
Realizar el terminado de tela acabada en T?la o Operador de
i liegues, pasar a la actividad 18. ~ OBy Lesnp Acabado
o e ) acabada (abierta)
. : Tela tenida
Realizar el terminado de tela Acabada en rollos ; Operador de
12 1 R : A5 suavizada Termo
(cilindros de carton), pasar a la actividad 18. : Acabado
acabada (abierta)
13 Suavizar en maquina Hidroextractora (acabado Tela tefiida Operador de
tubular). ; suavizada (tubular)

Acabado
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No Actividad Producto Responsabie
e v P s o] rouids | s

P e s O suavizada (tubular) Acabado

transportadoral.
Tela teniida PR R
15 | Realizar el secado de tela en maquina Heliot. suavizada secada e
Acabado
(tubular)

Preparar y programar maquina compactadora

Tela tenida s

Encargado de

coordinacién con el Encargado de Acabado.

16 | (temperatura, ancho de tela) de acuerdo a lo| suavizada secada |, At
definido en Ia actividad 5. (tubular) i,
 Tela tefida
17 Realizar el compactado de tela y terminado en suavizada secada Operador de
pliegues. compactada v en Acabado
pliegues (tubular)
Cargar al Sistema TIM los datos de la Orden de
% . : 2 Encargado de
18 | produccion realizada y archivar la orden de produccion S
g . 2 Almacen
produccion, segun corresponda. archivada
Realizar el procedimiento respectivo de T‘?la e
; - ; k suavizada secada Encargado de
19 | transferencia al almacén correspondiente en ¥
Termo acabado Almacén

(abierta / tubular)

NOTAS:
' Orden de acabado, se lo realiza de manera paralela en la aprobacién de la tela tefiida, segin las
especificaciones del pedido, para establecer una receta y realizar la produccion total.



Cadigo:
PROCESO DE ELARORACIGN DE TE.JIDO DE PIINTO PR-UT-001

l§'1 N s* EX} : Fecha Emision:

T o nacions e Unidad de Telas , 28/12/2022
Versién 1 Pagina 24 de 38

[ 18.4.1. FLUJOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE ACABADO. ]

Operacor de Acabado Encargado de Acabado Encargado de Al macen

l NICIO )

| H
. { Generar la Orden de I
. rmucﬁu,mmrk misma |

| yrecepcionar el Material en |
_ L _ simacén transtorio. I

a—
l--——J"“ﬁ_ | Orden de
[ 1 ! Produccion ]

| Preparar tely para tn mdcuing | L TR et
! Hidio extraciors - ]

| Realizar el proceso de hidro |
| extract ade, donde s realin wl |
| exprimido de tela, eliminando |
| la cantidad de agus e stente |
| anic cantiencis oz debide ol ! '

' f procesa de tefido.

i e
¥ /'..' “‘“
5 51 corresponde a un O,
T abadoablerte? i -

Suavizar en magquina I
Hidroextractors (acabado

e M T
1
il tubular |

! e | ‘Irala
[ \ pigina 25
> A)

S T

| Cortar tela con la maguina |

» cartadora |

1 el

! Oesarruliar el pre

encogimiento para |
caractersticasdel acabado

) fina enla muestra previa, l

¥ werificands o encogimieio

| I

| |

targo. anche, twisting que
i prewsenty bty geies de
continuar la produccion total.

0w

Preparary orogramar la 1
mdquina de acabado para |
N cridn tas . 4 1

| A
| remperatura y cantdades ae
{ aun llares.

] 1

| Suavizar tela en maquina de }

' { acabado seccidn foulard, conf |

| sind umderednaspas Y
mejorar el trcto en lntela |




PROCESO DFE ELARORACION DE TE.JIDO DE PUNTO

Cadigo:

PR-UT-001
AR Fecha Emision:
Unidad de Telas i '
28/12/2022
Version 1 Pagina 25 de 38
Operador de Acabado Encargado de Acabadn Encargado de Almacén
(1)
:fﬁ.e::lrﬂrel acabada de tels con | g
| #l terma fijado
: I
| ST )
e e
- o slastano? J,.-"
| Realizar el termimado datels | {
| acabada en plegues. |
i -
1 i
TR TR A
| Sestrargtterminads datets ,r .
Azabada en rolios (cil indrosde |
cartbn)
xich | immlf rogramar maguing
olverala .~ | secadora (tempsratura, v
pigina2a A > velocidad de cinta | !5
ransport anara) | "I'
Roalizar el secado de 1ol en |‘
maguina Heliat. l"" ’
|
Piantocia, R sty CERA N T
'7 Frepaary programar wuum'
> ctadara (temperatura,
1 ancho de teis) de scuerdo 3 o |
P L0 el e ML L | defirido en la actividad 5.
l Sl AAEETER B S Na PR
Realizarel do de tala | —]
| YWminade en phegies. g
4 3
______ - S 7 -Kpra Satema TIM fos |
I datos de a produccién |
: gl y archivar |2 orden |
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_._jm PSR
T 5

'\ Archivar & orden /
\ depmoduxién |
\ segln
A\ carresponda /

/
/

NoA

|
[l

Reallzar o proced miento F i
respoctive oo transferencis af
slmagn comespond ente en
coordinacion con el Encargado de
Acabado, ;

. .
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10.5. DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTC DE CCNTROL Y SEGUIMIENTO MENSUAL

DE PRODUCCION.
Nombre del Procedimiento: Cédigo del Procedimiento:
Procedimiento de Control y Seguimiento Mensual de PR-UT-001-PD-005
Produccién, ;
Establecer un procedimiento administrativo adecuado para la presentacién
Objetivo & ]
oportuna de la produccién mensual ejecutada.
.a) Produccién ejecutada. ~
Insumos b) Solicitud de Informacion de la Unidad de Gestion de Servicios Técnicos,
cuando corresponda.
Resultado Informe Mensual de Produccion realizada.
Esperado
Plazos : B
R 7 dias habiles
Actividad Producto Responsable

No

Consultar el almacén de tela acabado e hilo

Encargado de

1 retorf:ido o acabado‘. en coordinaciéon con el - Tefedusia;
Técnico de Laboratorio,
Rlecaba,r informacion .de Pll'oduccmn fnec‘hante Ericargadd de
2 | sistema TIM, en coordinacion con el Técnico de - g :
) tejeduria.
Laboratorio. -
/
Solicitar al Encargado de Control de Calidad la
3 Planilla de Control de Calidad de Tela Acabada 2 Encargado de
e Hilo Producidp, en coordinacion con el Técnico Tejeduria.
de Laboratorio. :
: Planilla de Control
Enviar la Planilla de Control de Calidad de Tela 20> 5 - .
& Aaabai Hilo Producid : 1 de Calidad de Tela Encargado de
gabada ¢ Hro troducdo, o chuamio & A1  Acabadae Hilo | Control de Calidad:
produccion ejecutada en el mes. : :
Producido enviada.
5 | Contrastar la informacién obtenida, procesar y Encrflrghad‘o de
analizar la informacion de la produccion por Tejeduria.
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No

Actividad

Producio

Responsable

areas en la Unidad de Telas, en coordinacion
con el Técnico de laboratorio.

Emitir un Informe Mensual de Produccion

Encargado de

6 |conjunto. en coordinacién con el Técnico de| Informe %\i.lcnsm‘al- de i 5
laboratorio. Remitir al Responsable de la Unidad | Produccion emitido Tejeduria.
de Telas. '
: Informe Mensual de| Responsable de la
7 -l
Revisar el Informe Mensual de Pmd:lccxon. decion revisadol - Unidad de Telas:
8 Si existe observaciones, pasar a la actividad 9. Responsable de la
Caso contrario, pasar a la actividad 10. Unidad de Telas.
Devolver el Informe Mensual de Produccion para 1
9 | su ajuste correspondiente. Pasar a la actividad - Roeponpatic ot
? g P } Unidad de Telas. -
1 0' Remitir el Informe Mensual de Produccién a la| Informe Mensual de| Responsable de la
MAE. Produccion remitido.] Unidad de Telas.
11 Tomar :':('mocumcnto del Informe Mensual de MAE
Produccion.
Si se requiere complementaciones, pasar a la
12 | actividad 13. _ MAE
Caso contrario, pasar a la actividad 14.
Devolver el Informe Mensual de Produccion para :
13 | su complementacion correspondiente. Pasar a la = MAE
actividad 6.
Derivar a la Unidad de Gestion de Servicios
14 | Técnicos y copia al Responsable de la Unidad de - MAE
Telas.
Unidad de Gesti6
Coinisithniar ot Fafnitp dbninial db Pradisoitn g T RO g, MEidal de SR
15 ; $ g ; Produccién de Servicios
archivar el mismao. ¢ TR
archivado. Técnicos.
Archivar copia del Informe Mensual de| Informe Mensual de
= s TS ke : 7 Responsable de la
16 | Produccion, en coordinacion Encargado de Produccion Unidad de Telas
Tejeduria y Técnico de Laboratorio. archivado. : ]

= .
=,
% ol X
) £
\\":-' FLORYR
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SENATEX

e CERVICH AT, TR

10.5.1. FLUJOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE CONTROL Y SEGUIMIENTO
MENSUAL DE PRODUCCION.

Encargado de Tejeduria y Encargado de Control de Calidad Responsable dela Unidad de Telas
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0 TPl S P
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s .

T e, AW L
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mey.

A, .

" Cumiagha t b intorseitn |
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. | la informacian dela
produccitn por dreas en la |
Unidad de Trlas, on {
coundinacién con el Técnico de
1 Bboratorio. "

A
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1 Inbor storio, Remitir al < Pl
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|
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fe
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= - ‘l',
>

Devalver @l Informe Mensual |
der Produccidn pars s ajuste |
I carmespondiente.

, s maxfid
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A
Responsable de la Unidad de Telas MAE Unidad de Gestion de Servicios Técnicos

3—/1 -
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|
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Produccion ala MAE.

i .
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:' nf al de
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I
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|
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s s,
‘{ o | Considerar el Informe Mensual
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| 13. ANEXOS - |

ANEXO A: Registro Fotogrifico de los Servicios de la Unidad de Telas.

Servicio de
Enconado

Servicio de
Tejido

Servicio de
Tintura y
Terminado
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ANEXO B: Cursograma Sindptico de la Unidad de Telas.
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ANEXQO C: Detalle de la Maguinaria en la Unidad de Telas.

MAQUINARIA

ACOPLADORA

DESCRIPCION

Se utiliza para unir hilos
la maquina Liene
capacidad de 108
posiciones.

IMAGEN

: | RETORCEDORA

Se utiliza para dar tension
al hilo, Iz maquina tiene

capacidad  de  300|4

posiciones.

ENCONADORA

Se utiliza para pasar el
hilo de un cilindro a un

cono scgun las medidas | $

especificadas  por el
cliente, la méquina tiene
capacidad de 80
posiciones

MAQUINARIA
N°  MARCA MODELO

| 89 | MAYER RELANIT16R

58 | TERROT 5296

DESCRIPCION

Jersey, Pique

Se utiliza para un punto

Lizadores. Maguinaria ||
con un didmetrode 34 y
100| MAYER | REtANIT16R | 34 alimentadores.

y

Se utiliza para un punto
Jersey, Pique y Terry de
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MAQUINARIA

DESCRIPCION IMAGEN
MARCA MODELO

I 2. Maquinaria con un
| 60 | TERROT 5296 didmetro de 34 y 108
alimentadores.

| 95 MAYER MEBF 3.2

| 89 | TERROT | S3P4F148 | ...
' Se utiliza para un punto

| |Jersey, Mimi Jaker,
' 94 | TERROT |  s3parias !Fifllle y Jersey con
{licra. Magquinaria con
| un didgmetro de 30 v 48
alimentadores.

i50 | MAYER RELANIT 3.2

86 | TERROT S4F248 Se utiliza para un punto | ..
) Jersey vy Pique.
| Maquinaria con un
; _ 5 | didmetro de 30 y 48
[ i FEHRCN S4F288 | glimentadores.
| 56 | MAYER RELANIT | 7
|7 | MAYER | BEIANITL6R Loo yiiliza para un punto
101| MAYER | RELANIT16R | Lizadores. Maquinaria
151! maves retantT22 | conun didmetro de 34 v
57 | MAYER RELANIT J 96 alimentadores.
| 83| MAYER mvan |
81 | TERROT 54F248
| 82 | TERROT S4F248 g o0
| Se utiliza para un punto
|84 | TERROT |  s4F248 EJ‘-‘““’}'- Pique .y
i Rayados. Magquinaria
feog o = it
i 85 TERROT S4F248 con un diamctro dc 30 ¥ :-_ g
b— 48 alimentadores
87 | teRmoT saF2es | 18 alimentadores.
|
| 96 | MAYER RELANIT 1.6R |
50 | MAYER MV4il Se utiliza para un punto
90 | MAYER MBF3.2  |Jersey, Pique y Fleece
- Terry (3-2  hilos).
{ o1 | TERROT $296

| | Maquinaria con -~ un |
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Maquinaria con un
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MAQUINARIA
- DESCRIPCION IMAGEN
N® MARCA MODELO
g O i | didgmetro de 30 v 96
S pes alimentadores.
93 | TERROT 5296
201 | MAYER Mv4 3.2
202| MAYER MV4 3.2 Soutili ;
- ¢ utiliza para un punto
R ; :
203| MAYE Mva32 oo dy ¥ Plage:
206 | MAYER Mvi Maquinaria con un
207 MAYIR Mvasa diametio de 16 a 22 y
205| MAYER Mv4 3.2 alimentadores de 55 a
|204| MAYER Mv4 3.2 o4.
'200| maver MV4 32
45 | MAYIR MHI
| 46 | MAYER MHH l Se utiliza para un punto
~——————— Jersey. Magquinaria con
| | un didgmetro de 26 y 84
| alimentadores.
47 | MAYER MHII
4_
42 | MAYER IVOVIT 2.0
[
, Se utiliza para un punto |
| Ribb,Interlook y Wafle. | |
| Maquinaria con un
| 80| Maver NOWIT 20 dlflmt’.‘ll‘i) de 34 y 70
alimentadores.
30| MAYER | INTERBLeR | C Uiz paraun punto
! “ | Ribbh.Ryado Interlook v
Rayado Wafle. SATER,
MAYER | INTERIB 1.6R
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| Unidad de Telas

MAQUINARIA
MARCA MODELO

DESCRIPCION IMAGEN

| diametro de 34 y 70
| alimentadores.

I
1352 MAYER | INTERIB1.6R
|
|
|

i
!
I
|
| |
‘310 MAYER | IVOWIT 2.0 |*
| !
| |

| | |

|311] MAVER ovIT2.0 | OS¢ uliliza pard uil punto | ;

| | Ribb con licra,

1313 maver | towrzo |Imlerlook y - Walle.

| |Maquinaria con un |8
| diametro de 38 y 78| 8%

314 | MAYER VOVIT 2.0

|
| alimentadores.
|
{312 MAYER IVOVIT 2.0 3 e
i* _l Se utiliza para un punto
J I Ribb con licra.
‘ {Magquinaria  con un
3151 MAYER | ivOWIT28 didmetro de 38 y 78
| { alimentadores.
| . 2] | e
1300 MAYER FV2.0 |
: |
301| MAYER FV2.0
{302 MAYER Fv20 |
! _i v g
‘ Se utiliza para un punto |
, Ribb Body. Maquinaria
' con un didmetro de 18 a |-
20 y de 37 a 4l
| 152 | MAYER MPU 1.6 alimentadores,

{
|
|
|
|
|
|

I
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MAQUINARIA

TENIDORA
DE TELA

DESCRIPCION

Usa el movimiento del sustrato a través del bafio en el que crea la
circulacion de! mismos estas maquinas no tifien telas que necesitan
temperatura alta.
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IMAGEN

*SCHOLL 1

Capacidad de
200 Kg

Capacidad de

£8C 2
CHOLL 200 Kg
4 Capacidad de
* >
SCHOLL 3 350 Kg
Mool v - Capacidad de
o131 1 = | Capacidad de
g F g
CHOLL 5 450 Kg
Canacidad de 30
*SCHOLL 6| “d."d o
Ke
*SCHOLL 7 (,apacsd'ad de 30
Ke
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MAQUINARITA DESCRIPCION IMAGEN

HIDRO
EXTRACTORA I iESIa méqtzin.a extrae el agua
uc ]Ub SUSLLAlus.

| HELIOT

Esta maquina se encarga de
cortar el hilo de forma
CORTADORA | rotatoria. ademas esta se

c ot 3

BIANCO encarga de abrir(cortar)una
| tela circuiar o tubular a una
| tela abierta.

Esta maquina elimina la
humedad residual del sustrato
disminuve los estiramientos o
encogidos  producidos  en

SECADORA
" HELIO1

| iiilioicia

Esta maquina se encarga del
RAMA 11 suavizado y enroflado de la
x tela
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